4
o
&
T
v}
3
[}
&

Superbolt

Katalog produktow

didddididiiidiiiiiie

UNI-BIS Sp. z 0.0. ul. Osiedle Lesne 1a tel/fax: +48 59 8631417 o
Dystrybutor 84-300 Lebork, Polska e-mail: biuro@uni-bis.com VAWNINEDISCOMT




" SUPERBOLT"

Rewolucja w projektowaniu | technologii
skrecania potgczen srubowych

Napinacze srubowe Superbolt oferujg innowacyjng technologie skrecania $rub i pretéw
gwintowanych. Produkty Superbolt znalazty zastosowanie jako efektywne rozwigzania dla
potgczen srubowych w kazdej dziedzinie przemystu na catym $wiecie.

Nasz system napinaczy Superbolt to proste i skuteczne systemy potgczen srubowych,
nawet wielkogabarytowych. Potgczenia mogg by¢ skrecane z wysokg doktadnoscia,

bez koniecznosci posiadania specjalistycznych umiejetnosci i koniecznosci uzywania
specjalistycznych narzedzi. Napinacze Superbolt gwarantujg obnizenie kosztow
eksploatacji urzgdzen, upraszczajgc proces przegladéw technicznych, tym samym

zapewniajgc ich niezawodne dziatanie.

Kompleksowe rozwigzania

Od przestrzeni kosmicznej do gtebin morza, od matych do ogromnych przedsiewzie¢
inwestycyjnych — bez wzgledu na ztozonos$¢ problemu — grupa Nord-Lock dzieki swojemu
doswiadczeniu, jest zawsze kompetentnym partnerem. Zwracajgc sig¢ do nas, masz

gwarancje znalezienia wspdlnie optymalnego rozwigzania dla potgczen srubowych.

Krzywa momentu obrotowego dla: 310 MPa (45,000 psi)
Moment: Nm (Ibeft)
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Srednica gwintu: mm

Powyzszy wykres obrazuje tatwo$¢ montazu napinaczy Superbolt, nawet
=Tpy Faz - przy znaczgcych rozmiarach potgczen, w poréwnaniu ze standardowymi

e o - nakretkami. Do montazu napinaczy Superbolt, wymagane sg jedynie reczne,

Y vigkonstru cji kotnierza
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Innowacyjne rozwigzania
potgczen Srubowych

Co to jest Superbolt?

Napinacze Superbolt zostaty zaprojektowane jako bezposrednie zamienniki tradycyjnych $rub i nakretek. Moga by¢ nakrecane na nowej
albo juz istniejgcej Srubie, precie gwintowanym lub wale. Gtéwny gwint stuzy do ustalenia pozycji napinacza z utwardzong podktadkg na
Srubie lub precie w stosunku do powierzchni no$nej. W momencie kiedy napinacz jest wypozycjonowany, rzeczywiste naprezenia sruby lub
preta uzyskujemy dzieki dokrecaniu serii $rub (jackbolts) na korpusie napinacza, ktére otaczajg gtéwny gwint. Te mniejsze $ruby
(jackbolts) przenosza réwno napiecie wstepne na giéwny gwint, a tym samym na ztgcze. W wyniku tego procesu potgczeniu srubowemu
nadane jest wymagane napiecie.

Jak dziata napinacz Superbolt:

1) Poprzez dokrecanie $rub korpusu (jackbolts),
generowana jest sita osiowa, skierowana w kierunku
podkiadki. Sruby korpusu (jackbolts) majg matg
powierzchnig tarcia, a zatem moga tworzy¢ wysokie
sity docisku przy stosunkowo niewielkim udziale
momentu obrotowego.

2) Napiecie jest przekazywane przez korpus napinacza,
ktory jest umieszczony po zewnetrznej stronie gwintu.

3) Podktadka o wysokiej twardos$ci stuzy do przenoszenia
sit docisku jednoczesnie chronigc kotnierz.

4) Wzdtuzne (osiowe) sity docisku wielu $rub korpusu
(jackbolts) oraz przeciwne sity reakcji gtéwnego tha
Sruby tworzg trwate potaczenie srubowe na kotnierzu.

5) Wzdtuzne (osiowe) sity srub korpusu (jackbolts)
wprowadzajg wymagane technologicznie napiecie
w gtéwnej Srubie.

Zasada dziatania
napinacza Superbolf.
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Sprawdzony i certyfikowany
Na przestrzeni wielu lat nasze zaktady produkcyjne, linie
technologiczne i produkty finalne byly sprawdzane i testowane
przez uznane i niezalezne migdzynarodowe instytuty
certyfikujace, w tym m.in.:

* DNV (Det Norske Veritas)

* GL (Germanischer Lloyd)

» Siemens system audit

Posiadamy bogate doswiadczenie w wykonywaniu
prototypéw rozwigzan do specjalnych zastosowan, dzieki
temu dysponujemy szeregiem specjalistycznych, branzowych
certyfikatow, w tym m.in.:

« TOV

* Lloyd’s Register

» Vingotte

W celu uzyskania szczegdtowych informacji o posiadanych
certyfikatach i rekomendacjach technicznych — prosimy o kontakt
z naszym lokalnym biurem handlowym Nord-Lock.

Sprawdzone w praktyce

Napinacze Superbolt sg stosowane w wielu gateziach
przemystu: energetyka (elektrownie wodne, wiatrowe,
atomowe, konwencjonalne) przemyst petrochemiczny,
przemyst stoczniowy, chemiczny, transport, gérnictwo
a takze w innych.

Wiecej informacji na stronie: www.bolted.com
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Proces realizaciji

Nasi inzynierowie wspierajg przy okreslaniu rozmiaréw i

—

parametréw technicznych potgczen srubowych. Dokonujg
oceny dotychczasowej metody skrecania a takze obliczen
parametréw technicznych i technologicznych, niezbednych
do realizacji prawidtowego i niezawodnego potaczenia
Srubowego. Producenci na catym Swiecie wykorzystujg nasze
napinacze Superbolt przy projektowaniu swoich urzgdzen
majac na celu zwigkszenie ich wydajnosci.

Zalety:

* Wyzsze napiecie wstepne — stosowanie napinaczy
Superbolt pozwala na osiagniecie wyzszego napiecia
wstepnego przy tych samych wielko$ciach $rub w stosunku
do innych metod skregcajgcych.

* Optymalne potaczenie sSrubowe — wygenerowanie
wysokiego, wymaganego projektowo napiecia wstepnego
oznacza, ze potgczenie nie bedzie miato luzéw podczas
wystepujacych wibracji. Eliminuje to kosztowne przestoje
w pracy urzadzenia.

* Elastycznos$¢ —dodaje elastycznosci potgczeniu
Srubowemu przez co zwigksza sig jego wytrzymatosé

zmeczeniowa.

» Opcje projektowe — wysoka warto$¢ napiecia wstepnego
i doktadno$¢ pozwala na zaprojektowanie potgczen
Srubowych o mniejszych wymiarach. Zmniejszenie
wymiaréw potgczen srubowych i narzedzi montazowych,
pozwala w konsekwencji na zmniejszenie gabarytéw
projektowanych maszyn i urzadzen, obnizajac tym samym
ich koszty materiatowe.
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Pierwsza instalacja

Eksploatacja

Ogromng zaletg w praktyce dla monterdw jest to, ze proste,
reczne narzedzia montazowe wystarczg do skrecenia
kazdego potgczenia srubowego.

Zalety:

* Narzedzia reczne — standardowe klucze reczne lub
dynamometryczne w zupetnosci wystarczg do osiggniecia
wymaganego napiecia w potgczeniu srubowym.

» Zwigkszone bezpieczenstwo — montaz jest bezpieczny ze
wzgledu na uzywanie przez montera tylko prostych narzedzi

recznych. Nie wystepuje wigec zagrozenie bezpieczenstwa
montera zwigzane z wielkimi naprezeniami, wyciekiem
ptynéw hydraulicznych pod ci$nieniem, jak rowniez z
operowaniem ciezkimi, czesto duzych rozmiarow,
narzedziami.

» Ograniczona przestrzen montazu — sruby korpusu
(jackbolts) sg tatwe do montazu w trudno dostepnych
miejscach.

» Oszczednos$¢ czasu — czas montazu napinaczy Superbolt
jest zdecydowanie krotszy niz w wigkszosci innych metod.

Pomimo wystepowania wiekszej ilosci Srub kopusu
(jackbolts) czas montazu jest stosunkowo krotki a
dodatkowo przy uzyciu kluczy dynamometrycznych
niezmiernie prosty. Wiecej informacji na stronie
www.superbolt.com

Zdolno$¢ do utrzymania niezbednego napiecia wstepnego
w potaczeniach srubowych jest kluczowym zagadnieniem
do prawidiowej eksploatacji urzagdzen. Umozliwia to
wykorzystanie technologii napinaczy Superbolt.

Zalety:

» Doktadnosé — precyzyjnie dobrane i rbwnomiernie
roztozone napiecie wzdtuz potgczenia srubowego zmniejsza
ryzyko niekontrolowanych wyciekéw i nierbwnomiernego
spasowania tgczonych elementow.

» Prawidtowy montaz — osiggnigcie wtasciwego napigcia
wstepnego gwarantujgce pewne i trwate potgczenie
Srubowe.

» Niezawodnos¢ — napinacze Superbolt zwiekszajg
wytrzymato$¢ zmeczeniowg potaczenia srubowego.

* Przyjazne srodowisku — napinacze Superbolt spetiajg
wymagania srodowiskowe i dostosowane sg do warunkéw
klimatycznych srodowiska pracy.

* Przestoje — wiasciwie zaprojektowane i zamontowane
napinacze Superbolt zachowujg swoje parametry podczas
uzytkowania. Dzigki ich zastosowaniu, skrécony zostaje
czas przestojow.

Napinacze Superbolt sprawdzajg sie tez zawsze tam, gdzie

serwis urzgdzen i maszyn wymaga czestego demontazu i
ponownego montazu potgczen srubowych. Obstuga i montaz
napinaczy Superbolt sg bezpieczne, fatwe i szybkie.

Zalety:

« Latwa kontrola — ze wzgledu na wymagane niskie
momenty obrotowe, mozna fatwo sprawdzic jakosc
potaczenia rubowego.

« Ekipa montazowa — ze wzgledu na uzywanie w pracach
montazowych wytgcznie narzedzi recznych, moze je
wykonywac pojedynczy monter, nie zachodzi konieczno$¢
pracy zespotowe;j.

« Zapiekanie — poprzez osigganie wymaganego napigcia
wstepnego przy uzyciu napinacza Superbolt w potgczeniu
Srubowym eliminuje zjawisko zapiekania sig Sruby.

» Montaz i demontaz — tatwo$¢ montazu i demontazu
napinaczy Superbolt eliminuje dtugie i drogie przestoje w
pracy maszyn i urzadzen.

» Wielokrotnos$¢ uzycia — napinacze Superbolt dzieki
prostym i szybkim pracom montazowym i demontazowym
przy uzyciu prostych narzedzi recznych, sg zawsze gotowe
do ponownego zastosowania.
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Rozwigzania dla potgczen srubowych

Kryteria doboru rozwigzania

Grupa produktow

Napinacze nakretkowe

Napinacze srubowe

Flexnut

Charakterystyka produktu Wykonanie standardowe Podwyzszone wtasciwosci Srednia temperatura pracy Srednia temperatura pracy, Kompaktowe Wykonanie standardowe Podwyzszone wtasciwosci Wykonanie standardowe Podwyzszone wiasciwosci
wytrzymatos$ciowe wydtuzony korpus wytrzymatos$ciowe wytrzymatosciowe
Seria MT CYy H650 H650T SJ SB8 SB12 SX8 SX12
"4@* _'_,..--" ﬁ \ ﬁ &
‘ l‘ * f 1 il s -
Wymiar 3 -
- Metryczny M16 — M160 M16 — M160 M20 — M125 M24 — M100 M20 — M160 M16 — M160 M20 — M90 M20 — M160 M20 - M160
- Calowy 3/4"- 6" 3/4"- 6" 3/4” -5 1% —4* 3/4" - 6" 3/4"- 6" 3/4” - 3-1/2” 3/4"- 6" 3/4-6"
Wytrzymatosé 450 do 700 N/mm? 500 do 900 N/mm? 310 N/mm? 310 N/mm? 250 do 400 N/mm? 400 do 650 N/mm? 500 do 850 N/mm? 450 do 700 N/mm? 500 do 900 N/mm?
zmeczeniowa Sruby w
zaleznosci od rozmiaru | 60 do 100 ksi 70 do 130 ksi 45 ksi 45 ksi 35 do 60 ksi 60 do 95 ksi 70 do 125 ksi 60 do 100 ksi 70 do 130 ksi
W oparciu o obszar naprezen As | W oparciu o obszar naprezen As
Zakres temperatur -10 do 250 °C -40 do 250 °C Do 350 °C Do 350 °C -10 do 250 °C -10 do 250 °C -10 do 250 °C -10 do 250 °C -40 do 250 °C
pracy 0 do 500 °F -50 do 500 °F Do 650 °F Do 650 °F 0 do 500 °F 0 do 500 °F 0 do 500 °F 0 do 500 °F -50 do 500 °F
nizsze temperatury dostgpne nizsze temperatury dostgpne nizsze temperatury dostgpne
na zamoéwienie na zamowienie na zamoéwienie
Obrobka Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja
powierzchniowa
Przyktady Standardowe Jak dla MT, o Przyktady zastosowan: Przyktady zastosowan: Przyktady zastosowan: Standardowe zastosowania | Jak dla SB8, o wyzszej Nakretka do réznych Jak dla SX8, o wyzszej

zastosowania

Rodzaj smaru

Uwagi

Patrz strona

8

UNI-BIS Sp. z o.0.
Dystrybutor

ul. Osiedle Lesne 1a
84-300 Lebork, Polska

zastosowania przemystowe

JL-G lub JL-AS

Odpowiednik napinacza
Srubowego: SB8

12

tel/fax: +48 59 8631417
e-mail: biuro@uni-bis.com

wyzszej wytrzymatosci

JL-G lub JL-AS

Odpowiednik napinacza
Srubowego: SB12

13

www.uni-bis.com

- Pompy zasilajgce kociot
- Pompy obiegowe
- Reaktory
- Wymienniki ciepta
Itp.

JL-G lub P37

14

- Turbiny

- Silniki

- Pompy

- Kompresory
Itp.

JL-G lub P37

Takze do zastosowan w
ograniczonym miejscu
montazu

15

SLINEEIS

- Sitowniki hydrauliczne

- Mocowania watu

- Przytacza ttokowe

- Podstawy wsporcze
Itp.

JL-G lub JL-AS
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przemystowe.

JL-G lub JL-AS

Odpowiednik napinacza
nakretkowego: MT

18

wytrzymatosci.

JL-G lub JL-AS

Odpowiednik napinacza
nakretkowego: CY

19

Wykonania niestandardowe (specjalne) w zaleznosci od wymagan Klienta

zastosowan. Dodaje
elastycznosci potaczeniu.

Idealna do krétkich potaczen

Srubowych.

W kombinacj z napinac-
zem nakretkowym MT lub
Srubowym SB8.

20

wytrzymatosci.

W kombinacji z napinac-
zem nakretkowym CY lub
Srubowym SB12.

21

W ofercie szeroki zakres innowacyjnych indywidualnych rozwigzan, w tym wykonania z uzyciem specjalnych materiatéw. Istnieje mozliwo$é

wykonania napinaczy o $rednicach do 1500 mm i pracy w temperaturach roboczych 700 °C (1292 °F). Nasza wiedza i doswiadczenie sg

unikatowe (patrz str. 24-25). Tworzymy serie produktow specjalnych, dedykowanych do wielu branz przemystu; stosowanych w sytuacjach, w

ktorych produkty standardowe nie spetnig wymagan naszych Klientow. Nasi konstruktorzy zawsze chetnie sie z Panstwem skontaktujg, aby

poméc znalez¢ optymalne rozwigzanie (patrz str. 26-27).
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Produkcja na najwyzszym Przeglad oznaczen produktow
Swiatowym poziomie katalogowych

Kazdy dostarczony element jest oznakowany zgodnie z objasnieniami przedstawionymi w ponizszej tabeli.

W wykonaniu standardowym, metryczny MT-M 120x6 x...... IW

Typl/seria
MT Napinacz nakretkowy, wykonanie standardowe
CcY Napinacz nakretkowy, o wyzszej wytrzymatosci
SJ Napinacz nakretkowy, wykonanie kompaktowe
H650 Napinacz nakretkowy, do $rednich temperatur
H650T Napinacz nakretkowy, do $rednich temperatur, dtuzszy i wezszy korpus
SX8 Flexnut, wykonanie standardowe
SX12  Flexnut, o wyzszej wytrzymatos$ci

SB8 Napinacz $rubowy, wykonanie standardowe
SB12  Napinacz Srubowy, o wyzszej wytrzymatosci

Grupa Nord-Lock zainwestowata w swoich zaktadach Wiekszos$¢ standardowych produktéw jest dostepna na magazynie Standardowy profil gwintu
produkcyjnych Superbolt w najnowoczesniejsze wysokiej lub krétkim terminie dostaw. Nasi inzynierowie i technolodzy M Metryczny
jakosci urzgdzenia do obrébki CNC. Nasz aktualny park dysponujg wiedzg i doswiadczeniem zgromadzonym na Rozmiar gwintu
AT oL . . .. , - - N s d,xp  $rednica nominalna x skok
maszynowy umozliwia krétkie terminy realizacji zlecen przestrzeni wielu lat produkgji i eksploatacji najnowoczesniejszych 0
produkcyjnych standardowych i specjalnych napinaczy i najbardziej skutecznych potgczen $rubowych na $wiecie. B st S A A ] = 2
Superbolt jak réwniez innych, zblizonych technologicznie Podkiadka
produktow.
W wykonaniu standardowym, calowy MT-112 -7 UNCx...... IW
Jakos¢ i identyfikowalnos¢ wyrobow Typl/seria ( tak jak reszta )
Historycznie zawsze szczegdlna uwaga zwrécona byta na Rozmiar gwintu (Srednica nominaina) — -
) ] o . ) XXX. .. dziesietny, w zaokragleniu do dwéch miejsc po przecinku
jakos¢ naszych produktéw finalnych. Zostaty wdrozone i
regularnie audytowane systemy jakosci, ukierunkowane na lezhaizwe naleallIE)
wysokie wymagania branzowe naszych Klientéw. Dotyczy to Standardowa profils gwintow
) L . UN, UNC, Ujednolicone wg ANSI B1.1
w szczegolnosci legalizacji systeméw pomiarowych. UNF
Dla napinacza srubowego: Nominalna dtugos¢ L (patrz rysunki na stronach 18 i 19) [cal] dziesietny, zaokraglona do dwéch miejsc po przecinku
Napinacze Superbolt to produkty oznakowane - zaréwno Podkiadka
Sruby jak i korpusy nakretek.
= Wykonania specjalne MT- ...
Przyktady oznaczen
SUPERBOLT Typlseria
Numer kat:_a_logowy: MT-M36x4 Numer oznakowania specjalnego
Numer serii: 7900
Maksymalne naprezenie: 457 kN
Symbol materiatu: CrMo Wszystkie rodzaje gwintéw dostepne na zyczenie. Przyktady:
A ACME Trapezowy symetryczny A (prosimy okre$li¢ standard) Rd Round — okragty Rd (prosimy okresli¢ standard)
S Bulttress trapezowy niesymetryczny S (prosimy okresli¢ standard wykonania) Tr Trapezoidal - trapezowy symetryczny Tr (prosimy okresli¢ standard)
Uwagi: informacje mogg ulec zmianie. Specjalne oznakowanie W Metric Whitworth (stozkowy do zaworéw gazowych W) BSW/BSF Whitworth threads (calowe whitworth’a BSW/BSF)
mozliwe na zamodwienie indywidualne. Po wiecej informacji
zwréc sie do lokalnego biura Nord-Lock. oL . P . . . ..
Nasi inzynierowie pomogg dobrac najbardziej optymalny produkt do potrzeb Klienta. W przypadku pytan skontaktuj sie z
lokalnym biurem Nord-Lock.
10 11
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MT

Napinacz nakretkowy Superbolt

w wykonaniu standardowym

Metryczny

Nr katalogowy

MT-M16x...
MT-M20x....
MT-M22x...
MT-M24x...
MT-M27x...
MT-M30x...
MT-M33x...
MT-M36x...
MT-M39x...
MT-M42x...
MT-M45x...
MT-M48x...
MT-M52x...
MT-M56x...
MT-M60x...
MT-M64x...
MT-M68X...
MT-M72x...
MT-M76x...
MT-M80x...
MT-M85x...
MT-M90Xx...
MT-M100x...
MT-M110x...
MT-M120x...
MT-M125x..
MT-M130x..
MT-M140x...
MT-M150x...
MT-M160x....

22222222222

222222232

Calowy

Nr katalogowy

MT-075-...
MT-087-...
MT-100-...
MT-112-..
MT-125-...
MT-137-...
MT-150-..
MT-162-..
MT-175-..
MT-187-...
MT-200-...
MT-225-..
MT-250-...
MT-275-..
MT-300-..
MT-325-..
MT-350-..
MT-375-...
MT-400-..
MT-425-...
MT-450-...
MT-475-..
MT-500-..
MT-525-..
MT-550-...
MT-575-..
MT-600-..

$23223323232323323323333333:3:33

Wymiary Korpus nakretki
Rzmiar | Skok gwintu
gwintu | | |
o |p, |p, [P, |D, [H b,
[mm] [mm]
M16 2 15 |1 34 16 25
M20 25 |15 |1 38 16 29
M22 25 |15 |1 41 16 31
M24 3 2 15 44 16 33
M27 3 2 1.5 50 24 39
M30 35 |2 1.5 53 24 |42
M33 35 |2 1.5 59 24 |45
M36 4 3 1.5 66 32 51
M39 4 3 1.5 70 32 54
M42 45 |3 1.5 75 32 57
M45 45 |3 1.5 83 38 63
M48 5 3 1.5 85 38 66
M52 5 3 2 94 38 70
M56 55 |4 2 100 |38 76
M60 55 |4 2 107 |38 78
M64 6 4 2 113 |53 87
M68 6 4 2 117 |53 91
M72 6 4 2 120 | 56 95
M76 6 4 2 132 | 56 100
M80 6 4 2 132 | 56 103
M85 6 4 2 137 | 56 108
M90 6 4 2 145 | 59 113
M100 |6 4 2 164 | 61 123
M110 |6 4 2 177 |79 139
M120 |6 4 2 189 | 81 149
M125 |6 4 2 194 | 81 154
M130 |6 4 2 205 |94 159
M140 |6 4 2 215 | 94 169
M150 |6 4 2 225 |94 179
M160 |6 4 = 234 | 107 | 189
Wymiary Korpus nakretki
Rzmiar Liczba zwoi na cal TPI
gwintu | |
D TP, |TPL | TP, D, |H |D,
[in] [in]
3/4 10 16 - 1.47 |0.70 | 1.32
7/8 9 14 |- 1.60 | 0.70 | 1.26
1 8 12 14 1.90 | 0.93 | 1.46
1-1/8 7 8 12 2.08 | 0.93 | 1.59
1-1/4 7 8 12 2.25 1094 | 1.75
1-3/8 6 8 12 246 | 1.20 | 1.94
1-172 6 8 12 2.70 | 1.20 | 2.01
1-5/8 6 8 12 296 | 1.20 | 2.20
1-3/4 5 8 12 3.08 | 142|238
1-7/8 6 8 12 359 | 1.60 | 2.74
2 45 |8 12 3.59 | 1.60 | 2.74
2-1/4 45 |8 12 3.95 | 1.60 | 3.00
2-172 4 8 12 4.45 |2.10 | 3.43
2-3/4 4 8 12 4.70 |2.10 | 3.69
3 4 6 8 520 |2.10|3.95
3-1/4 4 6 8 5.45 | 2.20 | 4.15
3-1/2 4 6 8 5.70 | 2.30 | 4.40
3-3/4 4 6 8 6.20 | 2.40 | 4.65
4 4 6 8 6.45 | 2.60 | 4.90
4-1/4 4 6 8 6.95 | 3.00 | 5.33
4-1/2 4 6 8 7.20 | 3.00 | 5.58
4-3/4 4 6 8 7.45 | 3.20 | 5.83
5 4 6 8 7.70 | 3.30 | 6.08
5-1/4 4 6 8 8.45 | 3.70 | 6.58
5-1/2 4 6 8 8.45 | 3.70 | 6.58
5-3/4 4 6 8 8.95 |4.00 | 7.11
6 4 6 8 8.95 | 4.00 | 7.11

Sruby korpusu (jackbolts)

|
D, n sw | a
[mm] [mm]
M6x0.75 4 5 6
M6x0.75 6 5 6
M6x0.75 6 5 6
M6x0.75 8 5 6
M8x1 6 6 6
M8x1 6 6 6
M8x1 8 6 6
M10x1.25 | 6 8 8
M10x1.25 |8 8 8
M10x1.25 |8 8 8
M12x1.25 |8 10 10
M12x1.25 | 8 10 10
M12x1.25 | 8 10 10
M12x1.25 |8 10 10
M12x1.25 [ 10 |10 10
M16x1.5 8 14 12
M16x1.5 8 14 12
M16x1.5 8 14 9
M16x1.5 12 |14 9
M16x1.5 12 |14 9
M16x1.5 12 |14 9
M16x1.5 16 14 13
M16x1.5 16 14 1
M20x1.5 12 117 16
M20x1.5 16 |17 14
M20x1.5 16 |17 14
M20x1.5 18 17 16
M20x1.5 20 17 16
M20x1.5 20 |17 16
M20x1.5 24 |17 23
Sruby korpusu (Jackbolts)

|
D, n SwW | a
[in] (In]
1/4-28 4 3/16 | 0.24
1/4-28 6 3/16 | 0.24
5/16-24 6 14 |0.20
5/16-24 6 14 |0.20
5/16-24 8 174 10.19
3-8/24 6 5/16 | 0.25
3-8/24 8 5/16 | 0.25
3-8/24 8 5/16 | 0.25
7/16-20 8 3/8 |0.28
1/2-20 8 7/16 | 0.40
1/2-20 8 7/16 | 0.40
1/2-20 8 7/16 | 0.40
5/8-18 8 9/16 | 0.45
5/8-18 8 9/16 | 0.45
5/8-18 12 19/16 | 0.45
5/8-18 12 9/16 | 0.35
5/8-18 16 |9/16 | 0.51
5/8-18 16 |9/16 | 0.41
5/8-18 18 19/16 | 0.53
3/4-16 16 |58 |0.50
3/4-16 16 |58 |0.50
3/4-16 18 5/8 0.60
3/4-16 20 5/8 0.50
3/4-16 22 |5/8 |0.40
3/4-16 22 |5/8 |0.40
3/4-16 24 |5/8 |0.50
3/4-16 24 | 5/8 0.50

nxD,

D;
D

Podkiadka
utwardzona
Dg S
[mm]

32 3
38 4
a1 4
43 4
50 5
53 5
59 5
66 5
70 5
73 5

81 6
85 6
89 6
95 6
100 |6
12 |8
17 |8
120 |8
127 |8
127 |8
137 |8
140 |8
152 |8
172 |10
179 |10
190 |10
202 |10
215 | 10
225 |12
234 |12
Podkfadka
utwardzona
D S
[in]

1.50 |0.13
1.63 |0.13
2.00 | 0.19
2.13 | 0.19
2.38 | 0.19
2.50 | 0.19
2.75 | 0.19
2.88 | 0.19
3.13 | 0.25
3.50 | 0.25
3.50 | 0.25
3.75 | 0.25
4.50 |0.31
475 |0.31
5.00 |0.31
5.00 |0.31
5.50 |0.31
550 |0.31
6.00 | 0.31
6.40 | 0.38
6.65 | 0.38
6.90 | 0.38
7.15 | 0.38
7.65 |0.38
7.65 |0.38
8.15 | 0.38
8.15 | 0.38

Wyso-
kosé

catk.

[mm]
33
34
34
34
45
45
45
57
57
57
68
68
68
68
68
92
92
92
92
92
92
99
99
125
125
125
140
140
142
162

Wyso-
kosé

catk.

[In]

138
138
1.71
1.71
1.71
2.12
2.12
2.12
2.49
2.85
2.85
2.85
3.61
3.61
3.61
3.61
3387
3.87
419
476
476
5.06
5.06
536
536
5.76
5.76

Waga

[ka]
0.11
0.14
0.16
0.19
0.35
0.37
0.48
0.76
0.90
1.01
1.48
1.50
1.80
2.00
2.30
3.65
3.85
4.00
5.10
4.80
5.10
6.00
7.80
11.40
13.00
13.50
17.50
18.70
20.00
24.10

Waga

[Lb]
0.31
034
0.68
0.79
0.92
1.40
1.70
2.01
2.53
4.07
3.87
451
7.82
8.36
10.30
11.04
12.62
15.08
17.31
23.41
24.44
27.13
28.83
40.06
37.56
46.26
4332

Moment

Napigcie wstepne
nom. | max
Fi | F2

[kN]
73 94
110 140
110 140
145 187
214 285
214 285
285 380
343 457
457 610
457 610
700 935
700 935
700 935
700 935
875 1160
1270 1690
1270 1690
1270 1690
1900 2530
1900 2530
1900 2530
2530 3380
2530 3380
3150 4200
4200 5600
4200 5600
4700 6300
5250 7000
5250 7000
6300 8400
Napigcie wstepne
nom. | max.
F1 | FZ

[Lb]
20400 27200
30600 40800
48600 64800
48600 64800
64800 86400
73800 98400
98400 131200
98400 131200
129600 | 172800
175200 | 233600
175200 | 233600
175200 | 233600
285600 | 380800
285600 | 380800
428400 | 571200
428400 | 571200
571200 | 761600
571200 | 761600
642600 | 856800
806400 | 1075200
806400 | 1075200
907200 | 1209600
1008000 | 1344000
1108800 | 1478400
1108800 | 1478400
1209600 | 1612800
1209600 | 1612800

B W esu
nom. | max.
M1 | MZ
[Nm]
14 18
14 18
14 18
14 18
36 48
36 48
36 48
72 96
72 96
72 96
131 175
131 175
131 175
131 175
131 175
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
Moment
SRBS Wirasu
nom. | max.
M1 | MZ
[Lbft]
14 18
14 18
27 36
27 36
27 36
49 65
49 65
49 65
75 100
114 | 152
114 | 152
114 | 152
233 |310
233 |310
233 | 310
233 | 310
233 |310
233 |310
233|310
390 |520
390 |520
390 |520
390 |520
390 |520
390 |520
390 |520
390 |520

Elementy sktadowe:

1 Korpus nakretki

2 Sruby korpusu
(jackbolts)

3 Podktadka utwardzona

CY

Napinacz nakretkowy Superbolt

0 wyzszej wytrzymatosci

Metryczny

Nr katalogowy

CY-M16x...
CY-M20x...
CY-M22x...
CY-M24x...
CY-M27x...
CY-M30x...
CY-M33x...
CY-M36x...
CY-M39x...
CY-M42x...
CY-M45x...,
CY-M48x...
CY-M52x...
CY-M56x...
CY-M60X...
CY-M64x...
CY-M68x...
CY-M72x...
CY-M76x...
CY-M80x...
CY-M85x...
CY-M9Ox...
CY-M100x
CY-M110x.
CY-M120x.
CY-M125x
CY-M130x.
CY-M140x.
CY-M150x.
CY-M160x.

$22223:23333323223333333323333333

Calowy

Nr katalogowy

CY-075-...
CY-087-...
CY-100-...
CY-112-..
CY-125-...
CY-137-...
CY-150-..
CY-162-..
CY-175-..
CY-187-...
CY-200-...,
@C775
CY-250-...
=21/
CY-300-..
CY-325-...
CY-350-..
(@375
CY-400-..
CY-425-...
CY-450-....
CY-475-..
CY-500-..
CY-525-..
CY-550-...
C-57/5-..
CY-600-....

22232222222222223223232323223232

Wymiary

Rzmiar
gwintu

D

M16
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60
M64
M68
M72
M76
M80
M85
M90
M100
M110
M120
M125
M130
M140
M150
M160

Wymiary

Rzmiar
gwintu

D

| Skok gwintu

[P, [P,
[mm]
2 1.5
25 |15
25 |15
3
3
35
35
4
4
4.5
4.5
5
5
5.5
5.5

Py

N

[N IRV, RGBT BT R BT I |

o

NN NRNNMNNNNNRNNNNNRNRNNS S S 5 5o o s s s

A A B BAEDPEEDPEBESEDDDEAEDDEPEPLAEDPDLWWLWWWWWNNN

OOy OOy Oy Oy Oy Oy Oy Oy Oy O

Liczba zwoi na cal TPI

TPI, | TPI, | TPI,

Korpus nakretki
| |
o, [H |p
[mm]

34 16 |25
38 17 29
a1 17 31
47 24 |36
51 24 |39
54 24 |42
62 32 |48
66 32 51
72 32 54
76 32 57
81 38 |62
85 38 |66
94 38 |70
98 38 |74
107 |59 |83
113 |59 |87
17 |59 |91
121 |59 |95
132 |61 102
133 |61 103
139 |61 108
145 | 61 113
157 | 61 123
177 | 61 133
189 | 81 149
194 | 81 154
205 |94 159
215 | 94 169
225 |94 179
226 | 107 | 189

Korpus nakretki

[In]

3/4
718
1
1-1/8
1-1/4
1-3/8
1-172
1-5/8
1-3/4
1-7/8

o

16
14
12
8

[ INE]

2-1/4
2-1/2
2-3/4

3-1/4
3-172
3-3/4

4-1/4
4172
4-3/4

5-1/4
5-1/2
5-3/4

w

OO OO OO OO0 00 000 0000 00 00 00 00

14
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

00 00 00 00 00 00 0O 00 00 00 00

1.47
1.70
1.90
2.08
2.32
2.46
2.80
2.96
3.20
329
3.70
3.95
4.45
4.70
5.20
5.45
5.70
5.95
6.20
6.95
7.20
7.45
7.70
7.95
7.95
8.45
8.45

0.70
093
0.93
1.20
1.20
1.42
1.42
1.42
1.60
1.60
1.60
2.30
2.40
2.30
2.30
2.40
2.40
2.60
3.00
3.00
3.20
3.30
3.70
3.70
4.00
4.00

1.13
1.26
1.46
.28
1.81
1.92
213
2.26
2.38
2.74
2.74
3.00
3.43
3.69
3.95
4.15
4.40
4.65
4.90
5.38
5.58
5.83
6.08
6.58
6.58
7.08
7.08

Sruby korpusu (J

utwardzona
I

D, n |sw |a D, |S
[mm] [mm] [mm]
M6x0.75 6 5 6 32 3
M6x0.75 8 5 5 38 4
M6x0.75 8 5 5 41 4
M8x1 6 6 6 47 4
M8x1 8 6 6 50 5
M8x1 8 6 6 53 5
M10x1.25 | 6 8 8 61 5
M10x1.25 | 8 8 8 66 5
M10x1.25 |10 |8 8 70 5
M10x1.25 |12 |8 8 73 5
M12x1.25 | 8 10 10 80 6
M12x1.25 |10 |10 10 85 6
M12x1.25 |12 |10 10 90 6
M12x1.25 |12 |10 10 94 6
M16x1.5 8 14 13 106 |8
M16x1.5 10 |14 13 12 |8
M16x1.5 12 |14 13 117 |8
M16x1.5 12 |14 13 120 |8
M16x1.5 16 |14 1 127 |8
M16x1.5 16 |14 1" 127 |8
M16x1.5 16 |14 1" 137 |8
M16x1.5 16 |14 1 140 |8
M16x1.5 16 |14 1 152 |8
M16x1.5 20 |14 1 163 |8
M20x1.5 18 |17 14 179 |10
M20x1.5 18 |17 14 190 |10
M20x1.5 20 |17 16 202 |10
M20x1.5 22 |17 16 215 |10
M20x1.5 22 |17 16 225 |12
M20x1.5 24 |17 23 220 |10
Sruby ¢ F

utwardzona

I

D, n | SwW |a D S
[In] [In] [In]
1/4-28 6 3/16 | 0.24 |1.50 |0.13
1/4-28 8 3/16 | 0.24 |1.63 [0.13
5/16-24 6 174 10.20 |[2.00 |0.19
5/16-24 8 174 1020 |[2.13 |0.19
3/8-24 6 5/16 {025 |2.38 |0.19
3/8-24 8 5/16 | 0.25 |2.50 | 0.19
7/16-20 8 3/8 1028 |275 |0.19
7/16-20 8 3/8 | 028 |2.88 |0.19
7/16-20 12 3/8 1028 |3.13 |0.25
1/2-20 8 7/16 | 0.40 |3.50 |0.25
1/2-20 12 | 7116 | 040 |3.50 |0.25
1/2-20 12 |7/16 | 040 |3.75 |0.25
5/8-18 12 19/16 | 0.51 |4.50 |0.31
5/8-18 12 19/16 | 0.41 | 475 |0.31
5/8-18 16 | 9/16 | 0.51 5.00 |0.31
5/8-18 16 | 9/16 | 0.51 5.00 |0.31
5/8-18 18 | 9/16 | 0.41 5.50 |0.31
5/8-18 18 | 9/16 | 0.41 5.50 | 0.31
5/8-18 20 |9/16 | 0.53 |6.00 |0.31
3/4-16 18 5/8 | 0.50 |6.40 |0.38
3/4-16 18 5/8 |10.50 |6.65 |0.38
3/4-16 20 5/8 | 0.60 |6.90 |0.38
3/4-16 20 5/8 1050 |7.15 |0.38
3/4-16 22 5/8 |0.40 |7.65 |0.38
3/4-16 22 5/8 1040 |7.65 |0.38
3/4-16 24 5/8 1050 |8.15 |0.38
3/4-16 24 5/8 1050 |8.15 |0.38

Wyso-
kos¢

catk.

[mm]
33
34
34
44
45
45
57
57
57
57
68
68
68
68
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
125
125
140
140
142
160

Wyso-
kosé

catk.

[In]

138
138
1.71
1.71
2.12
2.12
2.43
2.43
2.49
2.85
2.85
2.85
3.87
387
3.87
3.87
3.87
387
4.19
476
476
5.06
5.06
536
5.36
5.76
5.76

Waga

[kal
0.12
0.15
0.17
0.30
0.37
0.38
0.70
0.79
0.97
1.10
1.40
1.54
1.80
1.93
3.70
4.10
4.30
4.50
5.60
5.40
5.80
6.30
7.00
9.00
13.10
13.70
17.60
18.89
20.10
20.80

Waga

[Lb]
0.31
0.39
0.68
0.78
1.30
1.42
21
2.29
2.80
4.07
424
4.59
8.64
9.45
11.33
11.79
13.02
13.49
15.50
23.50
24.53
29.90
28.83
33.12
30.62
38.31
35.36

Moment
obrotowy na

Srubie korpusu

Napigcie wstepne
nom. | max.
F1 | FZ

[kN]
110 140
145 185
145 185
215 285
285 380
285 380
345 460
455 610
570 760
685 915
700 935
875 1170
1050 1400
1050 1400
1270 1670
1580 2100
1900 2530
1900 2530
2530 3370
2530 3370
2530 3370
2530 3370
2530 3370
3180 4200
4700 6300
4700 6300
5250 7000
5750 7700
5750 7700
6300 8400
Napigcie wstepne
nom | max.
F,IF

[Lb]
30600 40800
40800 54400
48600 64800
64800 86400
73800 98400
98400 131200
129600 | 172800
129600 | 172800
194400 | 259200
175200 | 233600
262800 | 350400
262800 | 350400
428400 | 571200
428400 | 571200
571200 | 761600
571200 | 761600
642600 | 856800
642600 | 856800
714000 | 952000
907200 | 1209600
907200 | 1209600
1008000 | 1344000
1008000 | 1344000
1108800 | 1478400
1108800 | 1478400
1209600 | 1612800
1209600 | 1612800

Elementy sktadowe:

1 Korpus nakretki

2 Sruby korpusu
(jackbolts)

nom. | max. 3 Podktadka utwardzona
M1 | MZ
[Nm]
14 18
14 18
14 18
36 48
36 48
36 48
72 96
72 96
72 96
72 96
131|175
131 175
131 175
131 | 175
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
315 | 420
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
645 | 860
Moment
LA
nom. max.
M, |M2
[Lbft]
14 18
14 18
27 36
27 36
49 65
49 65
75 100
75 100
75 100
114 152
114 152
114 152
233 | 310
233 310
233 | 310
233 310
233 310
233 | 310
233 | 310
390 |520
390 |520
390 | 520
390 |520
390 |520
390 |520
390 |520
390 520
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H650

Napinacz nakretkowy Superbolt

do srednich temperatur

Sruby korpusu (jackbolts)

n sSwW |a

[mm]
6 5 6
6 5 6
8 5 6
6 6 6
6 6 6
8 6 6
6 8 8
8 8 8
8 8 8
8 10 10
8 10 10
8 10 10
8 10 10
10 |10 10
8 14 12
8 14 9
12 14 9
12 14 9
16 14 13
16 14 11
12 17 16
16 |17 14
16 17 14

Sruby korpusu (jackbolts)

I
n sw | a
[In]

4 3/16 | 0.24
6 3/16 | 0.24
6 1/4 |0.20
6 1/4 {0.20
8 1/4 10.19
6 5/16 | 0.25
8 5/16 | 0.25
8 5/16 | 0.25
8 3/8 |0.28
8 7/16 | 0.40
8 7/16 | 0.40
8 7/16 | 0.40
8 9/16 | 0.45
8 9/16 | 0.45
12 |96 | 0.45
12 | 9/16 | 0.35
16 | 9/16 | 0.51
16 | 9/16 | 0.41
18 |9/16 | 0.53
16 | 5/8 | 0.50
16 | 5/8 |0.50
18 5/8 | 0.60
20 5/8 | 0.50

1x D
al &
=)
H S
Podktadka Wyso- | Waga Napiecie
utwardzona kosé wstepne
catk. nom
D S L F,
[mm] [mm] | [kq] [kN]
38 4 34 0.14 75
41 4 34 0.16 94
43 4 34 0.19 110
50 5 45 0.35 140
53 5 45 0.37 175
59 5 45 0.48 215
66 5 57 0.76 255
70 5 57 0.90 300
73 5 57 1.01 350
81 6 68 1.48 405
85 6 68 1.50 455
89 6 68 1.80 540
95 6 68 2.00 630
100 6 68 2.30 740
112 8 92 3.65 830
120 8 92 4.00 1070
127 8 92 5.10 1200
127 8 92 4.80 1330
140 8 99 6.00 1730
152 8 99 7.80 2170
172 10 125 11.40 | 2650
179 10 125 13.00 | 3210
190 10 125 13.50 | 3470
Podkfadka Wyso- | Waga Napigcie
utwardzona kosé wstepne
catk. nom.
D S L F,
[in] [in] [Lb] [Lb]
1.50 [0.13 | 1.38 0.31 13950
1.63 [0.13 | 1.38 0.34 19790
2.00 | 0.19 | 1.71 0.68 27260
2.13 | 0.19 [ 1.71 0.79 35570
238 |0.19 | 1.71 0.92 44990
2.50 | 0.19 | 2.12 1.40 55510
2.75 | 0.19 | 2.12 1.70 67130
2.88 |0.19 | 2.12 2.01 79860
3.13 | 0.25 | 2.49 2.53 93700
3.50 | 0.25 |2.85 4.07 108600
3.50 | 0.25 | 2.85 3.87 124700
3.75 | 0.25 | 2.85 4.51 160100
450 |0.31 |3.61 7.82 199900
475 031 | 3.61 8.36 244100
5.00 |0.31 | 3.61 10.30 | 292800
5.00 | 0.31 | 3.61 11.04 | 345900
550 |0.31 |3.87 12.62 403300
550 |0.31 | 3.87 15.08 | 465300
6.00 | 0.31 |4.19 17.31 531600
6.40 | 0.38 |4.76 23.41 602300
6.65 | 0.38 | 4.76 24.44 | 677500
6.90 | 0.38 | 5.06 27.13 757100
7.15 | 0.38 | 5.06 28.83 841100

- Podane wymiary sg wymiarami nominalnymi. Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%).

Metryczny Wymiary Korpus nakretki

Rzmiar | Skok gwintu

gwintu | | |

Nr katalogowy D |p, |p, |P, |D, |H |D, |D,
[mm] [mm] [mm]

H650-M20x.../W M20 25 |15 |1 38 16 29 M6x0.75
H650-M22x.../W M22 25 |15 |1 41 16 31 M6x0.75
H650-M24x.../W M24 3 2 1.5 44 16 33 M6x0.75
H650-M27x.../\W M27 3 2 1.5 50 24 |39 M8x1
H650-M30x.../W M30 35 |2 1.5 53 24 |42 M8x1
H650-M33x.../W M33 35 |2 1.5 59 24 |45 M8x1
H650-M36x.../W M36 4 3 1.5 66 32 51 M10x1.25
H650-M39x.../W M39 4 3 1.5 70 32 54 M10x1.25
H650-M42x.../W M42 45 |3 1.5 75 32 57 M10x1.25
H650-M45x.../ W M45 45 |3 1.5 83 38 63 M12x1.25
H650-M48x.../ W M48 5 3 1.5 85 38 66 M12x1.25
H650-M52x.../ W M52 5 3 2 94 38 70 M12x1.25
H650-M56x.../W M56 55 |4 2 100 |38 76 M12x1.25
H650-M60x.../ W M60 55 |4 2 107 |38 78 M12x1.25
H650-M64x.../W M64 6 4 2 113 |53 87 M16x1.5
H650-M72x.../\W M72 6 4 2 120 |56 95 M16x1.5
H650-M76x.../W M76 6 4 2 132 |56 100 M16x1.5
H650-M80x.../W M80 6 4 2 132 |56 103 M16x1.5
H650-M90x.../W M90 6 4 2 145 |59 113 M16x1.5
H650-M100x../W | M100 |6 4 2 164 |61 123 M16x1.5
H650-M110x../W | M110 |6 4 2 177 |79 139 M20x1.5
H650-M120x../W | M120 |6 4 2 189 |81 149 M20x1.5
H650-M125x../W | M125 |6 4 2 194 |81 154 M20x1.5
Calowy Wymiary Korpus nakretki

Rzmiar Liczba zwoi na cal TPI

gwintu | |

Nrkatalogowy | py TP, | TP, |[TPI, |D, |H |D, |D,

[In] [In] [In]
H650-075-.../W 3/4 10 16 - 147 |.70 | 1.132 | 1/4-28
H650-087-.../W 7/8 9 14 = 1.60 |.70 |1.262 | 1/4-28
H650-100-.../W 1 8 12 14 1.90 | .93 |1.456 | 5/16-24
H650-112-../W 1-1/8 7 8 12 2.08 |.93 |1.585 |5/16-24
H650-125-../W 1-1/4 7 8 12 225 | .94 |1.747 | 5/16-24
H650-137-.../W 1-3/8 6 8 12 246 |1.20 | 1.941 | 3/8-24
H650-150-.../W 1-1/72 6 8 12 2.70 | 1.20 | 2.070 | 3/8-24
H650-162-.../W 1-5/8 6 8 12 2.96 |1.20 | 2.200 | 3/8-24
H650-175-../W 1-3/4 5 8 12 3.08 | 1.42 | 2.381 | 7/16-20
H650-187-.../W 1-7/8 6 8 12 3.59 | 1.60 | 2.743 | 1/2-20
H650-200-.../W 2 45 |8 12 3.59 | 1.60 | 2.743 | 1/2-20
H650-225-.../W 2-1/4 45 |8 12 3.95 | 1.60 | 3.003 | 1/2-20
H650-250-.../W 2-172 4 8 12 4.45 |2.10 | 3.429 | 5/8-18
H650-275-.../W 2-3/4 4 8 12 4.70 |2.10 | 3.688 | 5/8-18
H650-300-.../W 3 4 6 8 520 |2.10 | 3.947 | 5/8-18
H650-325-.../W 3-1/4 4 6 8 5.45 | 2.20 | 4.150 | 5/8-18
H650-350-.../W 3-1/2 4 6 8 5.70 | 2.30 | 4.400 | 5/8-18
H650-375-.../W 3-3/4 4 6 8 6.20 |2.40 | 4.650 | 5/8-18
H650-400-.../W 4 4 6 8 6.45 | 2.60 | 4.900 | 5/8-18
H650-425-.../W 4-1/4 4 6 8 6.95 |3.00 | 5.330 | 3/4-16
H650-450-.../W 4-1/2 4 6 8 7.20 | 3.00 | 5.580 | 3/4-16
H650-475-.../W 4-3/4 4 6 8 7.45 |3.20 | 5.830 | 3/4-16
H650-500-.../W 5 4 6 8 7.70 | 3.30 | 6.080 | 3/4-16

Uwagi:
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Moment
obrotowy
na $rubie
korpusu

100
120
110
205
265
200
220
215
270
550
500
540

Moment
obrotowy
na srubie
korpusu

nom.

M,
[Lbft]

9

9
15
20
19
37
33
40
54
71
81
104
163
199
159
188
164
189
192
291
328
326
325

2

- Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TPI dostgpne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z biurem lokalnym Nord-Lock.

SW

Elementy sktadowe:

1 Korpus nakretki

2 Sruby korpusu
(jackbolts)

3 Podktadka utwardzona
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H650T

Napinacz nakretkowy Superbolt
do srednich temperatur, wydtuzony korpus

Metryczny

Nr katalogowy

H650T-M24x..
H650T-M27x..
H650T-M30x..
H650T-M33x..
H650T-M36x..
H650T-M39x..
H650T-M42x..
H650T-M45x..
H650T-M48x..
H650T-M52x..
H650T-M56x..
H650T-M60x..
H650T-M64x.
H650T-M72x..
H650T-M76x..
H650T-M80x..
H650T-M90x.
H650T-M100x...

2233223223333333323

2

Calowy

Nr katalogowy

H650T-100-....
H650T-112-...
H650T-125-....
H650T-137-...,
H650T-150-....
H650T-162-...
H650T-175-...
H650T-187-...
H650T-200-...,
H650T-225-...
H650T-250-...
H650T-275-...
H650T-300-...
H650T-325-...,
H650T-350-...,
H650T-375-....
H650T-400-....

222222222332222:2:3

Uwagi:

Wymiary

Rzmiar | Skok gwintu

gwintu
b | P P P

[mm]

M24 3 2 1.5
M27 3 2 1.5
M30 35| 2 1.5
M33 35| 2 1.5
M36 4 3 1.5
M39 4 3 1.5
M42 45| 3 1.5
M45 45| 3 1.5
M48 5 3 1.5
M52 5 3 2
M56 55| 4 2
M60 55| 4 2
M64 6 4 2
M72 6 4 2
M76 6 4 2
M80 6 4 2
MS0 6 4 2
M100| 6 4 2

Wymiary

Rzmiar Liczba zwoi na cal TPI

gwintu

D TPI, | TPI, | TPI,

[in]

1 8 12 14

1-1/8 7 8 12

1-1/4 7 8 12

1-3/8 6 8 12

1-1/2 6 8 12

1-5/8 6 8 12

1-3/4 5 8 12

1-7/8 6 8 12

2 45 |8 12

2-1/4 45 |8 12

2-1/2 4 8 12

2-3/4 4 8 12

3 4 6 8

3-1/4 4 6 8

3-1/2 4 6 8

3-3/4 4 6 8

4 4 6 8

Korpus nakretki Sruby (i ) P
utwardzona
D, H D, D, n SW a D¢ S
[mm] [mm] [mm] [mm
41 28| 32 M6x0.75| 8 5 4 40 3
43 28| 35 M6x0.75 10, 5 4 43 3
46 28| 38 M6x0.75 12, 5 4 46 3
49 28| 41 M6x0.75 14 5 4 49 3
53 28| 44 M6x0.75 16| 5 4 53 6
61 38| 50 M8x1 10, 6 5 61 4
64 38| 53 M8x1 12) 6 5 64 4
67 38| 56 M8x1 14 6 5 67 6
72 38| 59 M8x1 14 6 5 70 10
79 46| 66 M10x1.25 12| 8 6 78 5
84 46| 70 M10x1.25 14| 8 6 82 10
90 46| 74 M10x1.25 16| 8 6 86 14
96 62| 80 M12x1.25 12| 10 8 96 18
106| 62| 88 M12x1.25 16| 10 8 105 6
114 62| 96 M12x1.25 16| 10 8 12| 12
118, 62| 96 M12x1.25 18| 10 8 12| 15
135/ 80 1M M16x1.5 14| 14 9 135 9
149 80 121 M16x1.5 16| 14 9 1441 19
Korpus nakretki Sruby (j ) F
utwardzona
D, I H I D, |D, n |[sw |a D, |S
[in] [in] [In] [In]
1.67 | 1.10 | 1.34 | 1/4-28 8 3/16 | 0.18 |1.67 [0.13
1.80 | 1.10 | 1.46 | 1/4-28 8 3/16 1 0.18 | 1.75 [0.13
1.92 | 1.10 | 1.59 | 1/4-28 12 |3/16 | 0.18 | 1.88 |0.13
2.08 [1.10 | 1.71 | 1/4-28 14 |3/16 | 0.18 |2.05 |0.25
2.34 1150 [1.92 |5/16-24 10 174 1020 |[2.29 |0.15
247 | 150 |2.05 |5/16-24 12 174 1020 |2.47 |0.15
262 | 150|217 |5/16-24 14 174 1020 |[2.60 |0.25
2.79 | 1.50 | 2.30 |5/16-24 16 174 1020 |[2.75 |0.38
3.06 | 1.80 | 2.51 |3/8-24 12 | 5/16 | 0.25 |3.00 |0.20
3.37 |1 1.80 | 2.76 |3/8-24 16 | 5/16 | 0.25 |3.26 | 0.40
3.75 | 2.10 | 3.09 |7/16-20 16 3/8 | 025 |3.68 |0.40
4.13 |2.50 | 3.43 | 1/2-20 14 17/16 | 030 |4.12 |0.25
4.49 |2.50|3.68 |1/2-20 16 | 7/16 | 0.30 |4.40 |0.50
487 |250|3.93 |1/2-20 18 | 7/16 | 030 |4.65 |0.70
530 |3.15|4.34 |5/8-18 14 |9/16 | 035 |[5.19 |0.35
562 | 3.15|459 |5/8-18 16 |9/16 | 0.35 |5.60 |0.60
597 |3.15|4.84 |5/8-18 18 |9/16 | 0.35 |5.69 |0.80

Wyso-

kos¢

catk.

[mm]
43
43
43
43
46
57
57
59
63
69
74
78
102
90
96
99
117
127

Wyso-
kos¢é

catk.

[In]

172
172
1.72
1.84
224
224
2.34
2.47
2.73
2.93
329
3.65
3.90
4.10
4.60
4385
5.05

Waga

[ka]

0.20
0.25
0.25
0.30
0.35
0.60
0.65
0.75
0.90
1.25
1.45
1.75
2.75
2.80
3.50
3.70
6.10
7.85

Waga

[Lb]
0.53
0.58
0.64
0.80
117
1.26
1.46
1.75
2.45
3.12
438
5.92
7.50
9.21
12.69
15.11
17.26

Napigcie
wstepne

1070
1200
1330
1730
2170

Napigcie
wstepne

nom.

F

[Lb]
27260
35570
44990
55510
67130
79860
93700
108600
124700
160100
199900
244100
292800
345900
403300
465300
531600

Moment

105
100
110
110
245
270

Moment
obrotowy
na srubie
korpusu

nom.

M,
[Lbft]

9
12
10
1"
22
22
22
22
41
40
58
91
95
100
188
189
192

- Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TPI dostgpne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z biurem lokalnym Nord-Lock.
- Podane wymiary sg wymiarami nominalnymi. Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%).

Elementy skfadowe:

1 Korpus nakretki

2 Sruby korpusu
(jackbolts)

3 Podktadka utwardzona
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Napinacze srubowe

NaplnaCZ nakretkowy Supe rbOIt Napinacze $rubowe Superbolt majg szerokie zastosowanie w
kompaktOWy aldle przypadkach gdzie uzycie napinaczy nakretkowych w potaczeniu
z pretem gwintowanym jest niemozliwe badz niewskazane.
Implementacja technologii srub korpusowych (jackbolts )
w konstrukgji Sruby:
Elementy sktadowe: » Charakteryzuje sie tymi samymi parametrami napiecia
1 Korpus nakretki wstepnego i momentu obrotowego jak napinacz nakretkowy.
Metryczny Wymiary Korpus nakretki Sruby korpusu (jackbolts) | Podkladka Wyso- | Waga Napigcie wstepne Moment 2 Sruby korpusu
utwardzona | kosé R (jackbolts) * Z uwagi na mniejszg $rednice korpusu wymaga mniej miejsca
g‘fv’i'r‘]'f‘lf et catk. nom. max. nom. | max. 3 Podktadka do montazu niz napinacz nakretkowy.
Nr katalogowy D P, |P, |P, |D, |H |D, |D, n |SW D, |S |L F, F, M, | M, utwardzona . L, )
[mm] (mm] (mm] (mm] | [mm] (mm] | [kg] kNI [Nm] * Mniejsza ilos¢ elementow sktadowych.
SJ-M20x../W M20 |25 |15 |1 43 |15 |32 | wmax 6 |4 |43 |4 19 0.15 |67 91 1 |15 - Stosunkowo niewielkie wymiary korpusu dogodne do montazu
SI-M22x.../W M2 |25 [15 |1 47 |16 |38 | wmsx 8 |4 |45 [5 |21 020 |81 105 10 |13 . h i ograniczonych przestrzeniach
SI-M24x.../W M24 |3 2 |15 |50 |16 |36 |Msxi 8 |4 |48 |5 |21 020 |89 120 1|15 W clasnych 1 og Y :
SI-M27x.../W M27 |3 2 |15 |53 |16 |39 |wmexi 10 |4 50 |5 |21 025 | 100 130 10 |13
SJ-M30x../W M30 |35 [2 |15 |60 |21 |45 |MIOx125 |8 |5 59 |5 |26 040 | 135 180 21 |28
SJ-M33x.. /W M33 |35 |2 |15 |63 |22 |48 |Miox125 [10 |5 63 |5 |27 040 | 155 200 19 |25
SJ-M36x../W M36 |4 3 15 |69 |28 |54 |m12x1.25 |8 |6 69 |5 33 0.65 | 190 245 35 |46 Wymiary SB8 (napinacze srubowe) i SB12 (napinacze srubowe o wyzszej wytrzymatosci) dostepne sg na stronach 18 i 19.
SJ-M39x../W M39 |4 |3 |15 |75 |28 |57 |Mmi2x125 [10 |6 |75 |5 |33 0.80 | 255 335 38 |50
SI-M42x../W M42 |45 |3 |15 |81 |28 |60 |MI2x125 [12 |6 |78 |5 |33 090 |315 420 39 |52
SJ-MA45x../W Mas |45 [3 |15 |88 |28 |63 |MI2x125 [12 |6 |81 |6 |34 1.00 | 315 420 39 |52
SJ-M48X../W Mag |5 3 15 101 |31 |7 Miex15 [8 |8 |94 |6 |37 165 | 380 500 9% |[125
SI-M52x.../W M52 |5 3 |2 101 (33 |75 |miexis5 |8 |8 |94 |6 |39 165 | 380 500 9% |[125
SJ-M56x.../W Mse |55 |4 |2 13 33 |79 |m1ex15 |12 |8 100 |6 |39 205 |570 760 9% |[125
SJ-M60x../W Meo |55 |4 |2 17 33 |83 |miex1s |12 |8 106 |6 |39 215|570 760 9% |[125
SI-M64x../W Mes |6 |4 |2 119 (33 |87 |miex1s |12 |8 120 |8 |41 245 | 570 760 9% |[125
SJ-M68X... WV Me8 |6 |4 |2 138 |38 |97 [Mm20x15 |12 |10 [125 |8 |46 360 | 710 950 145|195
SI-M72x../W M72 |6 |4 |2 151 (38 [101 |m20x15 |12 |10 |125 [8 |46 450 | 910 1200 185 | 245
SI-M76x.../W M76 |6 |4 |2 151 (38 [105 |m20x15 |12 |10 138 [8 |46 435 | 860 1130 175 | 230
SJ-M80x../W M8 |6 |4 |2 158 (38 [109 |Mm20x15 |12 |10 |145 [10 |48 495 | 910 1200 185 | 245 c o
SJ-M90x../W Moo |6 |4 |2 170 |51 [125 | M24x2 12 |12 [160 |10 |61 720 | 1160 1530 280 |[370 N k etk FI t d ‘t t h p I t y h
SJ-M100x.../W M100 |6 |4 |2 177 |53 [135 [ M24x2 12 |12 |18 |10 |63 7.75 | 1160 1530 280 | 370 a r I exn u O Zas Osowa n W O WO raC rze O OW C
SI-MT10X../ W Mi10 [6 |4 |2 190 |59 |[145 | M24x2 16 |12 [190 |10 |69 925 | 1550 | 2040 280 |[370
SI-M120x../ W M120 [6 |4 |2 202 |59 | 155 | M24x2 16 |12 202 |10 |69 1025 | 1550 | 2040 280 |[370
SI-M125x.. /W M125 |6 |4 |2 205 |59 | 160 | M24x2 16 |12 202 |10 |69 1025 | 1550 | 2040 280 |[370 i
SI-M130x.../W M130 |6 |4 |2 210 |59 |165 |m24x2 16 |12 |202 |10 |69 1050 [1550 |2040 |280 |370 Dla zastosowan w otworach przelotowych opracowano produkt
SJ-M140x.../\W M140 6 4 2 221 59 175 M24x2 16 12 215 12 71 11.75 1550 2040 280 370 Superbo't F|exnut‘ ktc’)ry nadaje e|astycznoéci po{qczeniu
SI-M150x../W M150 [6 |4 |2 230 |59 | 185 | M24x2 16 |12 [225 |12 |71 1225 | 1550 | 2040 280 |[370 ) . . )
SI-M160x../W Mi60 |6 |4 |- 240 |59 |195 |M24x2 |16 |12 |240 |12 |71 1325 | 1550 [2040 | 280 |370 srubowemu. Zastosowanie Flexnut posiada podobne zalety, jak
w przypadku napinaczy Superbolt. Flexnut moze ugina¢ sie pod
Calowy Wymiary Korpus nakretki $ruby korpusu (jackbolts) E:::rl::::a rg'ssco Waga | Napigcie wstepne %’E’é‘i‘i’%r’;ﬂsu obcigzeniem w dolnej oraz gornej czesci nakretki. Pomaga to
R:’rlr::tal:' Liczba zwoi na cal TPI catk. nom. max. nom. | max. zmniejszy¢ koncentracje naprezen i zwiekszy¢ wytrzymatosc
Nrlkatalogowy B TPl | TP, (TPl |D, [H |D; (D, n |SW D, |S |L F F, M, M, zmeczeniowg potgczenia srubowego. W przypadku zastosowania
[In] (in] (in] [In] | [in] [In] [Lb] [Lb] [Lbft] . .. . -~ .
$J-075-../W 3 |10 |16 |- 170 |055 [1.19 |51624 |4 532 163 013|068 034 |16281 [21708 |9 12 Flexnut z napinaczami, nie ma koniecznosci dokrecania go w celu
SJ-087-../W 7/8 9 14 |- 1.84 1060 |1.31 |5/16-24 6 5/32 | 1.75 |0.13 | 0.73 0.40 21708 28944 9 12 uzyskania napiecia wstepnego.
SJ-100-../W 1 8 12 [14 195 |060|144 |51624 |8 |532|200 (019|079 |049 |[21708 |[28944 |9 12
S112-../W 1178 |7 |8 |12 |220 |0.80|1.65 |3/8-24 6 |[316]213 |019 099 [067 30012 |40016 |15 |20
SJ-125-../W 1174 |7 |8 |12 |234 |080|1.78 |3/8-24 8 |[3/16)238 |019 099 [085 30012 [40016 |15 |20 Zalety Superbolt Flexnut:
SJ-137-../W 1-38 |6 |8 |12 |245 092|190 |3/8-24 10 |3/16 |250 |0.19 | 111 |096 [37515 [50020 |15 |20 s Zapewnialrownylrozkiad|naprezeni na gwincielSriby,
SJ-150-../W 112 |6 |8 |12 |295 110|220 |1/2-20 8 |14 |275 |019 129 |[167 56940 |75920 |37 |49
SJ-162-../W 1-5/8 |6 8 |12 320 (|110(233 |12-20 8 |14 |288 019129 [192 |71175 |94900 |37 |49 » Nadaje elastycznosci potgczeniu sSrubowemu.
SJ-175-../W 1-34 |5 |8 |12 [345 |1.10|245 |1/2-20 10 |14 |345 |025 135 233 |85410 |[113880 |37 |49  Zwigksza wytrzymalosé zmeczeniows polaczenia $rubowego.
SJ-187-../W 1-7/8 |6 |8 |12 |359 |[1.10|2.58 |1/2-20 12 |14 |359 |025 135 |257 |85410 |[113880 |37 |49
$J-200-.../W 2 45 |8 |12 395 |130[288 |5/8-11 8 |[516 (350 |025 (155 [363 91392 |121856 |75 |99
$J-225-../W 2-1/4 |45 |8 |12 |445 130313 |58-11 10 | 516|400 |025 155 |457 137088 |182784 |75 |99
$J-250-.../W 2412 |4 |8 |12 |470 |130|338 |58-11 12 | 516|450 [031 161 |[525 137088 | 182784 |75 |99 ——
SJ-275-../W 234 |4 |8 |12 |545 150|380 |3/4-10 12 |38 [475 |031 181 |[765 165798 | 221064 [119 |159 = —— Redukuje koncentracje
5J-300-../W 3 4 |6 |8 |595|190|423 |7/89 12 |12 |525 |038|228 |[1255 |226260 |301680 | 179 |238 Rozktad =—— s Uginanie ;\?vl;feiﬁﬁ W_Pier\'\gZYCh kilku
$J-325-../W 3-1/4 |a 6 |8 620 |1.90 | 4.48 |7/3-9 12 |12 |550 |038 228 |[12.10 |226260 |301680 |[179 |238 naprezen '=-—— jach gwintu. Odksztatcona
$J-350-.. /W 312 |4 |6 |8 6.45 | 1.90 | 473 | 7/89 12 |12 |575 |038 228 |1272 |226260 |301680 |179 |238 — powierzchnia nakretki
SI-375-../W 334 |4 |6 |8 670 |2.00[498 |7/89 14 |12 |6.00 |038 238 |1502 |226260 |301680 | 179 |238 — __% sptaszcza sig po dokreceniu.
SJ-400-.../W 4 4 |6 |8 6.95 |2.00 523 |7/89 12 |96 |665 038238 |[1589 |226260 |301680 [179 |238 3
$J-425-.. /W 414 |4 |6 |8 720 | 230|548 |7/8-9 14 |9/16 |6.90 [038 |268 |1663 [301680 |402240 [179 |238 _= [rysunek obrazuje wygiecie]
SJ-450-.. /W 412 |4 |6 |8 745 (230|573 |7/8-9 14 | 916 | 7.40 | 038 |2.68 |19.07 |[301680 |402240 |179 |238 == o
1475 434 (4 |6 |8 7.70 | 230 [5.98 | 7/8-9 16 |9/16 |7.00 |038 | 268 |20.63 |301680 |402240 |179 |238 R T Na{meme wstepne ngsdawagelt
SJ-500-../W 5 4 |e |8 7.95 230|623 |7/89 16 |9/16 [7.90 038|268 |[21.19 |301680 |402240 [179 |238 P - Jeos ?;Zeiizwr:‘?'gtfgﬁieu%?rcgenia
SJ-525-../W s-14 |4 |6 |8 870 |2.40 |6.65 |18 16 |9/16 [8.40 |0.50 |2.90 |[28.11 |396720 | 528960 |[269 | 358 [ gmgowego_ ) poa Fragment przektadni pieca obrotowego.
SJ-550-../W 512 |4 |e |8 895 |2.40 690 |18 16 | 9/16 | 8.40 050 |2.90 |28.75 |[396720 |528960 |269 |358
SJ-575-.. /W 534 |4 |6 |8 9.20 | 240|715 |18 16 [9/16 |9.40 |0.50 |2.90 |31.41 |396720 | 528960 |[269 |358
$J-600-.../W 6 4 |e |8 9.45 | 240|740 |[1-8 16 |9/16 [9.40 | 050 |2.90 [3138 |396720 | 528960 |[269 |358
Tabela wymiaréw dla SX8 i SX12 (o wyzszej wytrzymatosci) dostepne sg na stronach 20 i 21.
Uwagi: - Maksymalne wartos$ci obowigzujace dla trwatych potgczen srubowych, uwzgledniajgce sity reakcji.
- Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TPI dostepne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z biurem lokalnym Nord-Lock.
- Podane wymiary sg wymiarami nominalnymi. Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%).
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SB8 ; SB12
Napinacz srubowy Superbolt Napinacz srubowy Superbolt
w wykonaniu standardowym 0 wyzszej wytrzymatosci
y y S 3 y ) y .
————— = B”
H ‘S‘ L
Elementy sktadowe: Elementy sktadowe:
Metryczny Wymiary Korpus $ruby Sruby korpusu (jackbolts) Podkfadka Wyso- | Napigcie wstepne Napigcie 1 Korpus $ruby 1 Korpus ruby
Rzmiar | Skok gwintu Hardzons ::fké nom. max. ::t:?e max. 2 Sruby korpusu (jackbolts) 2 ruby korpusu (jackbolts)
ey | | | | | | 3 Podktadka utwardzona 3 Podkfadka utwardzona
Nr katalogowy D |p, |P, |P, /D, |H |D, |D n (sw|a|D, |s | F, | F, M, | M, b*=2xD b* =2 xD
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [Nm] Metryczny Wymiary Korpus sruby Sruby (j ) P Wyso- | Napiecie wstepne Napiecie
SB8-M16x.x./ W | M16 | 2 15 |1 31 |18 |22 | mex075 |4 |5 |4 |30 |3 32 73 9 14 | 18 R itwarczonaikosc peteane
SB8-M20x..x../W | M20 | 25 | 15 |1 35 |18 |26 | M6x075 |6 |5 |4 |35 |4 |33 109 140 14 |18 gwintu | | | | calk. |nmom. |max. |nom.max.
sB8-M24x..x.W | M24 |3 |2 |15 |41 |18 |30 | Mex075 |8 |5 |4 |41 |4 |33 146 187 14 |18 R ettty D |p, |p, |P, |D, |H |D, |D, n |sw |a D, 'S |L F, | F, M, M,
SB8-M27x.x.W | M27 | 3 2 15 | 45 |23 | 35 Max1 6 |6 7 |45 |5 45 190 250 32 | 42 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [Nm]
SB8-M30x..x./W | M30 |35 |2 15 [ 50 | 23 | 38 Max1 6 |6 7 15 |5 45 214 286 36 | 48 SB12-M20x.x./W |[M20 |25 |15 |1 35 |18 |26 M6x0.75 |8 |5 4 35 |4 33 146 187 14 |18
SB8-M33x.x./W | M33 |35 |2 15 | 57 |28 |43 M10x125| 6 | 8 7|57 |5 52 285 380 60 | 80 SB12-M24x..x../W |M24 |3 2 15 |43 |24 |32 M8x1 6 |6 6 43 |4 44 202 268 34 |45
SB8-M36x..x./W | M36 | 4 3 15 | 60 |28 | 46 M10x125| 6 | 8 7 e |5 52 333 443 70 | 93 SB12-M27x.x../W |[M27 |3 2 15 |47 |24 |35 M8x1 8 |6 6 47 |5 45 270 357 34 |45
SB8-M39x.x.W | M39 | 4 3 15 | 63 |28 | 49 M10x125| 8 | 8 7 163 |5 52 406 540 64 | 85 SB12-M30x.x./W |M30 |35 |2 15 |50 |24 |38 Max1 10 |6 6 50 |5 45 317 427 32 |43
SB8-M42x.x.W | M42 | 45 |3 15 | 66 |28 | 52 M10x125| 8 | 8 7166 |5 52 457 610 72 | 9% SB12-M33x.x./W |M33 |35 |2 15 |57 |28 |43 M10x1.25 |8 |8 7 57 |5 52 406 539 64 |85
SB8-M45x..x.W | M45 | 45 |3 15 [ 75 |37 | 57 M12x125| 8 |10 |7 |75 |6 64 535 720 100 | 135 SB12-M36x..x../W |M36 |4 3 15 |eo |28 |46 M10x1.25 | 10 |8 7 60 |5 52 508 675 64 |85
SB8-M48x..x./W | M48 | 5 3 15 | 78 |37 |60 M12x125| 8 |10 |7 |78 |6 64 605 800 113 | 150 SB12-M39x..x../W |M39 |4 3 15 |63 |28 |49 M10x1.25 |12 |8 7 63 |5 52 570 760 60 |80
SB8-M52x.x./W | M52 | 5 3 |2 82 |37 |64 M12x1.25| 10 | 10 |7 [ 82 |6 64 735 970 110 | 145 SB12-M42x.x../W |[M42 |45 |3 15 |e6 |28 |52 M10x1.25 |12 |8 7 66 |5 52 645 855 68 |90
SB8-MS6x..x./W | M56 | 55 |4 |2 86 | 37 | 68 M12x125| 10 | 10 |7 |86 |6 64 835 1120 125 | 167 SB12-M45x.x./W |M45 |45 |3 15 |75 |37 |57 M12x1.25 |10 |10 |7 75 |6 64 760 1020 14 | 152
SB8-M60x..x.W | M60 | 55 |4 |2 9 |37 |72 M12x125| 12 | 10 |7 |90 | 6 64 985 1310 123 | 163 SB12-M48x..x../W |M48 |5 3 15 |78 |37 |60 M12x1.25 10 |10 |7 78 |6 64 855 1140 128 | 170
SB8-M64x..x.W | Me4 | 6 4 |2 103 | 46 | 80 M16x15 | 8 | 14 | 10| 103 | 8 83 950 1270 235 | 315 SB12-M52x..x../W |[M52 |5 3 2 82 |37 |64 M12x1.25 12 |10 |7 82 |6 64 995 1320 124 | 165
SB8-M68x..x./W | Mes | 6 4 |2 107 | 46 | 84 Mi6x15 | 8 | 14 | 10| 107 | 8 83 1090 1450 270 | 360 SB12-M56x..x./W |M56 |55 |4 2 8 |37 |68 M12x1.25 |12 |10 |7 8 |6 64 995 1320 124 | 165
SB8-M72x.x./W | M72 | 6 4 |2 11 | 46 | 88 Miex1.5 | 10 | 14 | 10| 111 | 8 83 1230 1640 245 | 325 SB12-M60x..x../W |M60 |55 |4 2 9 |37 |72 M12x1.25 |14 |10 |7 0 |6 64 1160 1540 124 | 165
SB8-M76x.x. W | M76 | 6 4 |2 116 | 46 | 92 Mi6x15 | 12 | 14 | 10| 116 | 8 83 1390 1870 230 | 310 SB12-M64x..x../W |M64 |6 4 2 103 |46 |80 M16x1.5 |10 |14 |10 103 |8 83 1310 1740 260 | 345
SB8-M80x..x.W | M80 | 6 4 |2 120 | 56 | 96 Mi6x15 | 12 | 14 |9 | 120 | 8 92 1570 2080 260 | 345 SB12-M68x..x./W |M68 |6 4 2 107 |46 |84 M16x15 |10 |14 |10 107 |8 83 1480 1990 295 | 395
SB8-M9IOx..x.W | M0 | 6 4 |2 130 | 56 | 106 | M16x1.5 | 16 | 14 | 9 | 130 | 8 92 2010 2700 250 | 335 SB12-M72x.x../W |M72 |6 4 2 11 |56 |88 Mi6x15 |12 |14 |9 11 |8 92 1690 2260 280 | 375
SB8-M100x..x../W | M100 | 6 4 |2 148 | 60 | 120 | m20x15 |12 |17 | 10| 148 | 10 | 99 2540 3370 520 | 690 SB12-M76x.x./W |[M76 |6 4 2 116 |56 |92 Mi6x15 |14 |14 |9 116 |8 92 1900 2540 270 | 360
SB8-M110x..x../W | M110 | 6 4 |2 158 | 60 | 130 | m20x15 | 14 | 17 | 10| 158 | 10 | 99 2850 3750 500 | 660 SB12-M80x..x../W |M80 |6 4 2 120 |56 |96 M16x1.5 |14 |14 |9 120 |8 92 2110 2820 300 | 400
SB8-M120x..x./W | M120 | 6 4 |2 170 | 64 | 140 | M20x15 | 16 | 17 | 12| 170 | 10 | 105 | 3380 4500 520 | 690 SB12-M90x..x...W |MI0 |6 4 2 139 |61 [110 [m20x15 |12 |17 |9 139 |10 |99 2740 3660 560 | 750
SB8-M125x..x../W | M125 | 6 4 |2 175 | 64 | 145 | M20x15 | 16 | 17 | 12| 175 | 10 | 105 | 3650 4880 560 | 750
SB8-M130x..x../W | M130 | 6 4 |2 180 | 76 | 150 | mM20x1.5 | 18 | 17 | 12| 180 | 10 | 118 | 3950 5270 540 | 720
SB8-M140x..x../W | M140 | 6 4 |2 190 | 76 | 160 | M20x1.5 | 20 | 17 | 12| 190 | 10 | 118 | 4550 6100 560 | 750 caiowy Wymiary Korpus &ruby Seuiby Korpusn . ; Wyso. | Napiecia watapns Napigcia
SB8-M150x..x../W | M150 | 6 4 |2 200 | 76 | 170 | M20x15 | 20 | 17 | 12| 200 | 10 | 118 | 4880 6500 600 | 800 utwardzona | kosé wstepne
SB8-M160x..x../W | M160 | 6 4 |- 210 | 76 | 180 | M20x15 | 20 | 17 | 12| 210 | 10 | 118 | 5280 7000 650 | 860 ;\mi'aur Liczba zwoi na cal TPI | | | @k [pom. |max. nom. | max.
Nr katalogowy D TP | TP, [TPI, (D, |H |D, |D, n |SW |a D, |S |L, F, | F, M, |M,
Calowy Wymiary Korpus sruby Sruby korpusu (jackbolts) Podktadka Wyso- | Napigcie wstgpne Napigcie [In] [In] [In] [In] [In] [In] [Lb] [Lbft]
_ _ _ U || wstepne SB12-075-.x./W | 3/4 0 |16 |- 135 |.70 |1.00 |1/4-28 6 316|024 |135 |013 138 |27180 |36240 |12 |16
oy | Hiczba mwoina cal TRt [ ] | calic|mom. | max. nom. | max. $B12-087-.x. M | 78 |9 |14 |- 148 |70 [1.13 |14-28 |8 |3/16 [0.24 |1.48 |013 138 |[37710 |[50280 |13 |17
Nr katalogowy D TP, |TPL |TP, D, |H |D, |D, n |[sw |a D, |s L, F, | F, M, M, $B12-100-..x../ MW | 1 8 |12 |14 |173 |90 [131 |s516-24 |6 |14 |024 |173 |06 [168 49590 |66120 |28 |37
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [Lb] [Lbft] SB12-112-.x. W | 1-1/8 |7 8 12 185 | 90 | 144 |5/16-24 |8 |14 |023 |183 |[0.16 |1.68 |65520 |[87360 |27 |36
SB8-075-..x../\W | 3/4 0 |16 |- 135 |70 |1.00 |1/4-28 |4 |[3/16 |024 [135 |0.13 |1.38 |20400 |27200 14 |18 SB12-125-.x./W | 1-174 |7 8 12 198 | 90 |156 |5/16-24 |12 |14 |023 |198 [0.16 |1.68 |83610 |[111480 |23 |31
SB8-087-..x../\W | 7/8 9 14 |- 148 | 70 |1.13 |1/4-28 |6 |[3/16 |024 [1.48 |0.13 |1.38 |30600 | 40800 14 |18 SB12-137-.x./W |[1-358 |6 8 12 |223 |1.10|1.75 |3/8-24 10 |5/16 |0.25 |2.23 |0.20|2.03 |103950 | 138600 |41 |55
SB8-100-..x../W | 1 8 12 |14 159 [ .70 |1.25 |1/428 |8 |3/16 |024 |1.59 [0.13 |1.38 |40800 |54400 14 |18 SB12-150-.x./W | 1-12 |6 8 12235 110|188 |3/8-24 12 |s/16 |025 |2.35 |0.20|2.03 |126000 | 168000 |42 |55
SB8-112-.x./W | 1-18 |7 8 12 183 | .90 |1.44 |5/16-24|6 |[1/4 |023 [1.83 |0.16 |1.68 |48600 |64800 27 |36 SB12-162-.x./W | 1-58 |6 8 12 | 247 |110|200 |3/8-24 12 |s/16 |025 | 247 020|203 |151200 | 201600 |50 |67
SB8-125-.x./ W |1-1/4 |7 8 12 198 | 90 |156 |5/16-24|8 [1/4 |023 [1.98 |0.16 |1.68 |64800 |86400 27 |36 SB12-175-.x./W | 1-3/4 |5 8 12 |273 140|219 |[7716-20 |12 |38 |030 [273 025|249 |178200 |237600 |69 |92
SB8-137-.x./W | 138 |6 8 12 |223 110|175 [3/824 |6 |[5/16 |025 |223 020|203 |73800 |98400 49 |65 SB12-187-.x./W |1-7/8 |6 8 12 |298 |150|238 |1/2-20 10 |7/16 |030 |2.98 025|260 |207000 | 276000 | 108 | 144
SB8-150-.x./W | 1-12 |6 8 12 |235 |1.10|1.88 [3/8-24 |8 |[5/16 [025 |235 020 |2.03 |98400 |131200 |49 |65 SB12-200-..x../W |2 45 |8 12 |3.20 |1.50|250 |1/2-20 12 | 7716 |030 |3.20 025|260 |238500 | 318000 | 103 |138
SB8-162-.x./W |1-58 |6 8 12 |247 |110|200 |3/8-24 |10 |5/16 |025 |2.47 |020|2.03 |123000 | 164000 |49 |65 SB12-225-.x./W |[2-17/4 |45 |8 12 | 345 | 160|275 |1/2-20 12 |716 |030 [345 |025 285 |[256500 |342000 | 111 |148
SB8-175-.x./W | 1-3/4 |5 8 12 |273 140|219 |71620|8 |38 |030 |273 |0.25|249 |129600 | 172800 |75 | 100 SB12-250-.x./W | 2-12 |4 8 12 |395 180313 |s5/8-18 10 |916 |0.40 |3.94 |031|326 |321750 | 429000 | 210 |279
SB8-187-.x./W |[1-7/8 |6 8 12 | 298 |1.45|238 |1/2-20 [8 |7/16 |030 |298 |0.25 260 |175200 |233600 |[114 |152 SB12-275-.x./W |2-3/4 |4 8 12 |420 220|338 |s5/8-18 12 | 916 |040 | 420 |031|3.61 |394500 | 526000 | 214 |285
SB8-200-..x../W |2 45 |8 12 |320 145|250 [1/2-20 |8 | 7716 |030 |3.20 |025|260 |175200 |233600 |[114 |152 SB12-300-.x./W |3 4 6 |s 445 220363 |5/8-18 14 |96 |040 | 445 031|361 |474000 | 632000 | 220 |294
SB8-225-.x./W |2-1/4 |45 |8 12 | 345 145|275 [1/2-20 |10 |7/16 030 |3.45 |0.25|2:60 |219000 |292000 114 |152 SB12-325-.x./W |3-1/4 |4 6 |s 495 |2.35|4.00 |3/4-16 12 |s/8 |035 |4.95 |038|401 |561750 | 749000 | 362 |483
SB8-250-.x./MW |2-12 |4 8 12 |394 180313 |[5/8-18 |8 |9/16 [0.40 |3.94 |031[326 |285600 |380800 |[233 |310 SB12-350-.x./W |3-12 |4 6 |8 520 | 235|425 |3/4-16 14 |58 |035 |520 |038|4.01 |656250 | 875000 | 363 |484
SB8-275-.x./MW |2-3/4 |4 8 12 | 420 |1.80(338 [58-18 |10 |9/16 [0.40 | 420 |031[326 |357000 |476000 [233 |310
SB8-300-..x../W |3 4 6 |8 447 | 180|363 |5/8-18 [12 |9/16 | 040 |4.45 | 031326 |[428400 [571200 |233 |310
SB8-325-.x./W |3-1/4 |4 6 |8 470 | 220|388 |5/8-18 [14 |9/16 |035 [470 | 031|361 [499800 |666400 |233 |310
SB8-350-.x./MW |[3-12 |4 6 |8 495 | 220|413 |5/8-18 [16 |916 | 035 [495 | 031 361 |[571200 [761600 | 233 |310
SB8-375-.x./MW |[3-3/4 |4 6 |8 544 | 235|450 |3/4-16 |14 |58 [040 |544 |038 [401 |705600 | 940800 |[390 |520
SB8-400-..x../W |4 4 6 |8 570 | 235|475 |3/4-16 |16 |58 [040 |570 |0.38 401 |806400 | 1075200 |390 |520
SB8-425-.x./\W |4-1/4 |4 6 |8 594 | 235|500 |3/4-16 |16 |58 [040 |594 |0.38 401 |806400 | 1075200 |390 |520
SB8-450-..x../\W | 4-12 |4 6 |8 622 [235|525 |3/4-16 |18 |58 |040 |6.22 038|401 |907200 | 1209600 |390 |520
SB8-475-.x./\N |4-3/4 |4 6 |8 6.44 [3.00 550 |3/4-16 |18 |58 |050 |644 [038 |476 |907200 | 1209600 |390 |520
SB8-500-..x../\W |5 4 6 |8 6.70 [3.00 575 |3/4-16 |20 |58 |050 |6.70 [0.38 |4.76 | 1008000 | 1344000 |390 |520
SB8-525-.x./\W |5-1/4 |4 6 |8 6.94 [3.00 600 |3/4-16 |20 |58 |050 |6.94 [038|476 |1008000 | 1344000 |390 |520
SB8-550-..x./ W |512 |4 6 |8 720 [3.00 625 |3/416 |20 |58 |0.50 |7.20 [0.38 | 476 | 1008000 | 1344000 |390 | 520
SB8-575-.x../W |53/4 |4 6 |8 7.44 [3.00 650 |3/416 |20 |5/8 |0.50 |7.44 038|476 |1008000 | 1344000 |390 |520
SB8-600-..x../\W |6 4 6 |8 769 [3.00|675 |3/4-16 |20 |58 |050 |7.69 |0.38 |4.76 | 1008000 | 1344000 |390 | 520
Uwagi: - Maksymalne warto$ci obowigzujace dla trwatych potgczen srubowych, uwzgledniajgce sity reakcji. Uwagi: - Maksymalne wartosci obowigzujace dla trwatych potgczen srubowych, uwzgledniajgce sity reakcji.
- Waga produktu zalezna od diugosci. - Waga produktu zalezna od diugosci.
- Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TP| dostgpne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z biurem lokalnym Nord-Lock. - Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TPI dostgpne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z biurem lokalnym Nord-Lock.
- Podane wymiary sa wymiarami nominalnymi. Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%). - Podane wymiary sga wymiarami nominalnymi. Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%).
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SX8

Superbolt Flexnut
w wykonaniu standardowym

=

SX12

Superbolt Flexnut
0 wyzszej wytrzymatosci

£
< M72
-8 —
= M76
‘
6x 912 x 12
H S
B D Elementy sktadowe:
1 Korpus nakretki
nom. | max. 2 Podktadka utwardzona
F, | F,
[kN]
110 140
145 187
214 285
214 285
285 380
343 457
457 610
457 610
700 935
700 935
700 935
875 1160
875 1160
1270 1690
1270 1690
1900 2530
1900 2530
2530 3380
2530 3380
3150 4200
4200 5600
4200 5600
4700 6300
5250 7000
5250 7000
6300 8400
Napiecie wstepne
nom. | max.
F| | FZ
[Lb]
20400 27200
30600 40800
48600 64800
48600 64800
64800 86400
73800 98400
98400 131200
98400 131200
129600 | 172800
175200 | 233600
175200 | 233600
175200 | 233600
285600 | 380800
285600 | 380800
428400 | 571200
428400 |571200
571200 | 761600
571200 | 761600
642600 | 856800
806400 | 1075200
806400 | 1075200
907200 | 1209600
1008000 | 1344000
1108800 | 1478400
1108800 | 1478400
1209600 | 1612800
1209600 | 1612800

~0.2xD
Metryczny Wymiary Korpus nakretki Podktadka Wyso- Waga
utwardzona kosé
Rzmiar | Skok gwintu catk.
gwintu | | | | |
Nr katalogowy D |p, |p, [P, |D, |H |D, |h |sw b, |s |L
[mm] [mm] [mm] [mm] | [kq]
SX8-M20x.../W M20 25 [15 |1 35 17 |30 8 27 38 4 21 0.10
SX8-M24x.../W M24 3 2 1.5 42 20 |37 10 33 45 4 24 0.15
SX8-M27x.../W M27 3 2 15 47 23 |40 1" 36 50 5 28 0.20
SX8-M30x.../\W M30 35 2 1.5 52 25 43 12 39 56 5 30 0.25
SX8-M33x.../W M33 35 2 1.5 57 28 47 13 42 63 6 34 0.40
SX8-M36x.../W M36 4 3 1.5 62 31 53 14 48 69 6 37 0.50
SX8-M39x.../W M39 4 3 1.5 66 33 |56 15 51 72 6 39 0.60
SX8-M42x.../W Ma2 45 |3 15 73 36 |62 17 56 76 6 42 0.75
SX8-M45x.../\WW M45 4.5 3 1.5 77 38 64 18 57 81 6 44 0.85
SX8-M48x.../W M48 5 3 1.5 83 41 71 19 64 86 6 47 1.10
SX8-M52x.../MW M52 5 3 2 88 44 |74 21 67 94 6 50 1.25
SX8-M56x.../W M56 55 |4 2 97 48 | 80 22 72 100 |6 54 1.60
SX8-M60x.../W M60 55 |4 2 105 | 51 84 23 76 10 |8 59 2.05
SX8-M64x.../W M64 6 4 2 111 54 88 26 80 120 8 62 2.35
SX8-M72x.../\W M72 6 4 2 125 61 98 29 90 130 8 69 3.15
SX8-M76x.../W M76 6 4 2 132 |64 |109 |30 —* 138 |10 74 4.20
SX8-M80x.../W M80 6 4 2 139 |68 |120 |32 —* 145 |10 78 5.20
SX8-M90x.../W M90 6 4 2 156 |76 |135 |36 —* 160 |10 86 7.10
SX8-M100x.../W M100 |6 4 2 173 85 150 40 —* 180 10 95 9.70
SX8-M110x.../W M110 6 4 2 191 94 165 44 —* 202 10 104 13.00
SX8-M120x.../W M120 |6 4 2 208 102 | 180 48 —* 215 12 114 16.75
SX8-M125x.../W M125 |6 4 2 218 | 108 | 188 |51 —* 227 |12 120 19.50
SX8-M130x.../W M130 |6 4 2 226|111 | 195 |52 —* 234 |12 123 21.25
SX8-M140x.../W M140 |6 4 2 243 | 119 | 210 |56 —* 253 |12 131 26.25
SX8-M150x.../W M150 |6 4 2 260 127 | 225 60 —* 271 12 139 31.75
SX8-M160x.../W M160 |6 4 = 278 136 | 240 64 =5 290 12 148 38.75
Calowy Wymiary Korpus nakretki Podktadka Wyso- | Waga
utwardzona kos¢
g\fvri':ﬁ: Liczba zwoi na cal TPl | | | | e
Nr katalogowy D TP, |TPL[TPL, |D, |H |D, |h |SW D, |S |L
(In] (In] [in] (In] [Lb]
SX8-075-.../W 3/4 10 16 |- 1.30 | 0.64|1.11 030 |1 1.50 |0.13 |0.77 0.17
SX8-087-.../W 7/8 9 14 |- 152 | 074|125 |035 |1-1/8 |1.62 |0.13 |0.87 0.23
SX8-100-.../W 1 8 12 14 1.73 |0.85|1.46 |0.40 |1-516|2.00 |0.60 |1.01 0.38
SX8-112-../W 1-1/8 7 8 12 195 096|167 |045 |1-1/2 |2.12 0.16 | 1.12 0.52
SX8-125-../W 1-1/4 7 8 12 217 |1.06 | 1.81 0.50 | 1-5/8 | 2.50 0.19 | 1.25 0.73
SX8-137-.../\W 1-3/8 6 8 12 238 |1.17 (194 |[0.55 |[1-3/4 |2.50 |0.19 |2.13 0.87
SX8-150-.../W 1-172 6 8 12 260 |1.28 (222 |0.60 |2 3.00 |0.25 153 1.33
SX8-162-.../:W 1-5/8 6 8 12 281 | 138|236 [0.65 |2-1/8 |3.00 |0.25 |1.63 1.54
SX8-175-../W 1-3/4 5 8 12 3.03 | 149|250 |0.70 | 2-1/4 |3.25 0.25 | 1.74 1.85
SX8-187-.../W 1-7/8 6 8 12 325 | 159|278 |0.75 | 2-1/2 |3.50 0.25 | 1.84 2.54
SX8-200-.../W 2 45 |8 12 3.46 |1.70 292 |0.80 |2-58 |3.75 |0.25 |1.95 2.76
SX8-225-../W 2-1/4 |45 |8 12 390 |191(330 |0.90 |3 422 1031|222 4.07
SX8-250-.../W 2-172 4 8 12 433 | 213|355 |1.00 |3-1/4 | 470 |0.31 |2.44 5.31
SX8-275-../W 2-3/4 4 8 12 476 | 234|393 1.10 | 3-5/8 |4.95 0.31 | 2.65 7.46
SX8-300-.../W 3 4 6 8 523 |255(430 |1.20 |4 5.45 0.38 | 2.93 9.18
SX8-325-.../W 3-1/4 |4 6 8 5.63 [2.76 1488 |1.30 |4-1/2 [595 |0.38 |3.14 12.08
SX8-350-.../W 3-1/2 4 6 8 6.06 |298 (525 |[1.40 |[4-7/8 |6.45 |0.38 |3.36 14.98
SX8-375-../W 3-3/4 |4 6 8 6.50 |3.19|563 |[1.50 |[5-1/4 |694 |0.38 |3.57 18.36
SX8-400-.../W 4 4 6 8 6.93 |3.40|6.00 [1.60 |5-5/8 |7.45 |0.43 |3.83 22.55
SX8-425-.../W 4-1/4 4 6 8 7.36 |3.61|6.38 |1.70 |5-7/8 |7.95 0.43 | 4.04 28.55
SX8-450-.../W 4-1/2 4 6 8 7.79 |383|6.75 [1.80 |6-1/4 |820 |0.43 |4.26 30.98
SX8-475-../W 4-3/4 |4 6 8 823 |4.04 (713 |[1.90 |6-5/8 |8.70 |0.43 |4.47 38.95
SX8-500-.../W 5 4 6 8 8.66 |4.25|7.50 |2.00 |7 9.45 |0.50 |4.75 46.80
SX8-525-.../W 5-1/4 |4 6 8 9.09 | 446|788 |[2.10 |7-3/8 |9.45 |0.50 |4.96 52.48
SX8-550-.../W 5-1/2 4 6 8 953 | 468|825 [2.20 |7-3/4 |995 050 |5.18 56.03
SX8-575-../W 5-3/4 4 6 8 9.96 |4.89|863 |230 |8-1/8 |10.45 |0.50 |539 65.49
SX8-600-.../W 6 4 6 8 10.39 | 5.10 | 9.00 |2.40 | 8-1/2 |10.95 | 0.50 | 5.60 72.84
Uwagi: - Maksymalne warto$ci obowigzujgce dla trwatych potgczen srubowych, uwzgledniajgce sity reakciji.
- Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TPI dostepne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z lokalnym biurem Nord-Lock.
- Podane wymiary sg wymiarami nominalnymi.
- Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%).
20 *Toczone otwory zamiast szesciokatnej nakretki.

Metryczny Wymiary Korpus nakretki

Rzmiar | Skok gwintu

gwintu | [ | | |
Nr katalogowy D |p, |P, |P, D, |H |D, |h |sw

[mm] [mm]

SX12-M20x.../W M20 25 |15 |1 35 20 30 8 27
SX12-M24x.../W M24 3 2 1.5 42 24 |37 10 33
SX12-M27x.../W M27 3 2 1.5 47 27 40 1" 36
SX12-M30x.../W M30 35 |2 1.5 52 30 |43 12 39
SX12-M33x.../W M33 35 |2 1.5 57 33 47 13 42
SX12-M36x.../W M36 4 3 1.5 62 36 53 14 48
SX12-M39x.../W M39 4 3 1.5 66 39 56 15 51
SX12-M42x.../W M42 45 |3 1.5 73 42 62 17 56
SX12-M45x.../W M45 45 |3 1.5 77 45 64 18 57
SX12-M48x.../W M48 5 3 1.5 83 48 71 19 64
SX12-M52x.../W M52 5 3 2 88 52 74 21 67
SX12-M56x.../W M56 55 |4 2 97 56 80 22 72
SX12-M60x.../W M60 55 |4 2 105 |60 84 23 76
SX12-M64x.../W Me4 6 4 2 111 64 |88 26 80
SX12-M72x.../\W M72 6 4 2 125 |72 98 29 90
SX12-M76x.../W M76 6 4 2 132 76 109 30 ="
SX12-M80x.../W M80 6 4 2 139 |80 120 32 —*
SX12-M90x.../W M90 6 4 2 156 |90 135 36 =
SX12-M100x../W | M100 |6 4 2 173 100 | 150 40 —*
SX12-M110x../W | M110 |6 4 2 191 110 | 165 44 —*
SX12-M120x../W | M120 |6 4 2 208 120 | 180 48 —*
SX12-M125x../W | M125 |6 4 2 218 125 | 188 51 =
SX12-M130x../W | M130 |6 4 2 226 111 195 52 —*
SX12-M140x../W | M140 |6 4 2 243 119 | 210 56 =+
SX12-M150x../W | M150 |6 4 2 260 127 | 225 60 —*
SX12-M160x../W | M160 |6 4 o 278 136 | 240 64 =
Calowy Wymiary Korpus nakretki

Rzmiar | Liczba zwoi na cal TPl

gwintu | | | |
Nr katalogowy D TP, |TPL |TPI, |D, |H |D, |h |SW

[In] [In]
SX12-075-../W 3/4 10 16 |- 130 |0.75|1.11 |03 1
SX12-087-../W 7/8 9 14 |- 152 |0.88|125 |0.35 |1-1/8
SX12-100-../W 1 8 12 14 1.73 |1.00 146 |04 |1-516
SX12-112-../W 1-1/8 7 8 12 195 |1.13 167 |045 |1-1/2
SX12-125-.../W 1-1/4 7 8 12 217 1251181 |05 1-5/8
SX12-137-../W 1-3/8 6 8 12 238 | 138|194 |0.55 |1-3/4
SX12-150-../W 1-1/2 6 8 12 260 |150(222 |06 |2
SX12-162-../W 1-5/8 6 8 12 281 | 163|236 |0.65 |2-1/8
SX12-175-../W 1-3/4 5 8 12 3.03 |1.75|25 0.7 |2-1/4
SX12-187-../W 1-7/8 6 8 12 325 |1.88(278 |0.75 |2-1/2
SX12-200-.../W 2 45 |8 12 346 |2.00 (292 |08 |2-58
SX12-225-../W 2-1/4 45 |8 12 3.90 |2.25|33 09 |3
SX12-250-../W 2-172 4 8 12 433 |250 (355 |1 3-1/4
SX12-275-../W 2-3/4 4 8 12 476 |2.75(393 |1.1 3-5/8
SX12-300-.../W 3 4 6 8 520 |3.00 43 1.2 |4
SX12-325-../W 3-1/4 4 6 8 563 |3.25|488 |13 |4-12
SX12-350-../W 3-172 4 6 8 6.06 |3.50 525 |14 |4-7/8
SX12-375-../W 3-3/4 4 6 8 6.50 |3.75|563 |15 |5-1/4
SX12-400-.../W 4 4 6 8 6.93 |4.00 6 1.6 |55/8
SX12-425-../W 4-1/4 4 6 8 736 |425638 |17 |57/8
SX12-450-.../W 4-1/2 4 6 8 7.79 |450 675 |[1.8 |6-1/4
SX12-475-../W 4-3/4 4 6 8 823 |475(7.13 |19 |6-58
SX12-500-.../W 5 4 6 8 8.66 |5.00 |75 2 7
SX12-525-../W 5-1/4 4 6 8 9.09 |525|7.88 |21 7-3/8
SX12-550-../W 5-1/2 4 6 8 953 |550 (825 |22 |7-3/4
SX12-575-../W 5-3/4 4 6 8 9.96 |575|863 |23 |8-1/8
SX12-600-.../W 6 4 6 8 10.39 | 6.00 | 9 24 812

Uwagi:

L
1 h 2
4—»{ _
alaloe -al
H
~0.2xD )
H S
Podkiadka Wyso- | Waga Napiecie wstepne
utwardzona kosé
calk. nom. | max.
D, |S |L F, | F,
[mm] [mm] | [kg] [kN]
38 4 24 0.10 145 185
45 4 28 0.20 215 285
50 5 32 0.25 285 380
56 5 35 0.35 285 380
63 6 39 0.45 455 610
69 6 42 0.60 455 610
72 6 45 0.70 570 760
76 6 48 0.90 685 915
81 6 51 1.00 875 1170
86 6 54 1.30 875 1170
94 6 58 1.50 1050 1400
100 |6 62 1.95 1050 1400
106 |8 68 245 1580 2100
120 |8 72 2.85 1580 2100
130 |8 80 3.90 1900 2530
138 10 86 5.05 2530 3370
145 10 90 6.15 2530 3370
160 10 100 8.50 3150 4200
180 10 110 12.50 | 3670 4900
202 10 120 15.50 | 4200 5600
215 12 132 20.00 | 4700 6300
227 12 137 22.75 | 4700 6300
234 |12 123 21.25 5250 7000
253 12 131 26.25 5750 7700
271 12 139 31.75 5750 7700
290 12 148 38.75 | 6300 8400
Podktadka Wyso- | Waga Napiecie wstepne
utwardzona kosé
catk. nom. | max.
D, |s |L F, | F,
(in] [in] [Lb] [Lb]
1.50 |0.13 | 1.01 0.15 30600 40800
162 |0.13 | 1.14 0.29 40800 54400
2.00 |0.16 | 1.32 0.47 48600 64800
212 |0.16 | 1.45 0.64 64800 86400
250 [0.19 | 1.63 0.90 73800 98400
250 |0.19 | 1.76 1.08 98400 131200
3.00 |0.25 |2.00 1.59 129600 | 172800
3.00 |0.25 213 1.90 129600 | 172800
325 |0.25 225 228 194400 | 259200
3,50 [0.25 238 291 175200 | 233600
3.75 ]0.25 |2.50 343 262800 | 350400
422 031|287 5.01 262800 | 350400
470 1031 |3.12 6.51 428400 | 571200
495 031 |3.37 8.42 428400 | 571200
545 1038 |3.76 11.33 571200 | 761600
595 |0.38 |4.01 14.93 | 571200 | 761600
6.45 |0.38 | 4.26 18.27 | 642600 | 856800
6.95 |0.38 | 4.51 22.61 642600 | 856800
745 1043 |4.86 27.65 | 714000 | 952000
795 (043 |51 32.97 | 907200 | 1209600
820 |043 536 38.42 | 907200 | 1209600
8.70 |0.43 |5.61 45.09 1008000 | 1344000
9.45 |0.50 | 6.00 53.75 1008000 | 1344000
945 |0.50 | 6.25 60.81 1108800 | 1478400
995 |0.50 | 6.50 69.67 1108800 | 1478400
10.45 | 0.50 | 6.75 79.37 1209600 | 1612800
10.95 | 0.50 | 7.00 89.75 1209600 | 1612800

- Maksymalne wartosci obowigzujgce dla trwatych potgczen srubowych, uwzgledniajgce sity reakcji.
- Indywidualne wymagania: wymiary, skoki gwintu, TPI dostepne na zaméwienie. W przypadku pytan prosimy o kontakt z lokalnym biurem Nord-Lock.
- Podane wymiary sg wymiarami nominalnymi.
- Typowa produkcyjna tolerancja wymiarowa (w przyblizeniu do 1mm lub 1%).
*Toczone otwory zamiast szesciokatnej nakretki.

=

=M72

= M76

6x 912 x12

Elementy sktadowe:
1 Korpus nakretki
2 Podktadka utwardzona
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Informacje dla celéw projektowania i montazu Pomocne wskazowki

I Otwory przelotowe Stosujac napinacze Superbolt w réznych aplikacjach, nalezy zwréci¢ uwage na:
Mozliwo$¢ wspdlnego zastosowania
) napinacza nakretkowego Superbolt
1 oraz nakretki Flexnut na obu ,
koncach sruby. Nakretka Flexnut ’ -
nadaje elastycznosc¢, zwigkszajgc
jednoczesnie wytrzymatosé ;
' zmeczeniowg potgczenia srubowego.

Pret dwustronnie gwintowany
Napinacz nakretkowy

Superbolt w zastosowaniu

do nieprzelotowych otworéw
Skrecenie z wymaganym
napieciem wstepnym oznacza
trwato$¢ potaczenia i daje
mozliwos¢ tatwego demontazu.

Otwory gwintowane Otwory pogtebione

Napinacze $rubowe czesto Napinacze srubowe Superbolt

stosowane sg do nieprzelotowych : mog3a by¢ dopasowane do ]

otworéw gwintowanych. Korpusy niewielkich otworéw pogtebionych. Centralne utozenie podktadki Materiat o niskiej wytrzymatosci Duze lub fasolkowe otwory

$rub sg mniejszych rozmiaréw = Montaz potgczenia sSrubowego w na gwincie W przypadku materiatéw o niskiej Nalezy stosowac¢ dodatkowe lub poszerzone
niz korpusy nakretki, przez co materiale w miejsce szesciokatnej Nalezy upewni¢ sie, czy utwardzona wytrzymatosci nalezy stosowacé podktadki utwardzone aby przenies¢

sg dogodniejsze do montazu nakretki umozliwia dysponowanie podktadka jest osadzona symetrycznie. grubsze / wigksze podktadki utwardzone. napiecie na powierzchnie materiatu.

w ciasnych i ograniczonych wolng powierzchnig.

miejscach. Dodatkowo

charakteryzujg sie mniejszg
iloscig elementéw sktadowych.

i '--|II1'|'|H'|“|||||||i||”|||i

Instrukcja obstugi w kazdej dostawie Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Wybierajgc napinacze Superbolt, otrzymuje sie produkt Montaz i demontaz produktéw Superbolt mozna utatwi¢
najwyzszej jakosci zgodny z najnowszymi trendami dzieki zastosowaniu dedykowanych akcesoriéw i materiatow
technologicznymi. Prostota montazu i demontazu wydtuza eksploatacyjnych. Dzieki temu réwniez, zostaje zwigkszone
okres eksploatacji, zwigksza bezpieczenstwo i jakos¢ bezpieczenstwo potgczen srubowych. W ofercie znajduja sie:
wykonywanych ustug montazowych. * Smary

Dodatkowe informacje w postaci plikéw PDF oraz video + Ostonki ochronne

znajduja sie na stronie www.superbolt.com * Nasadki

* Klucze dynanometryczne

Wiecej informacji na temat mozliwosci zastosowan i serwisu * Klucze pneumatyczne Wymagania dotyczace miejsca Napinacz na koncu preta Bardzo dtugie prety gwintowane

systemoéw Superbolt uzyskasz kontaktujgc sie z lokalnym Stosowanie nieoryginalnych czesci moze doprowadzi¢ montazu gwintowanego W celu uzyskania wymaganego potgczenia

biurem Nord-Lock. do nieprawidtowego dziatania napinaczy Superbolt, co Nalezy sprawdzi¢ jakie sg Dodatkowa dtugos¢ preta gwintowanego $rubowego moze zachodzi¢ koniecznosé
moze doprowadzi¢ do zaistnienia bezposrednich i posrednich ograniczenia w zakresie stosowania moze byc¢ konieczna, aby zamontowac zastosowania specjalnego napinacza z
uszkodzen i awarii. narzedzi montazowych. napinacz Superbolt w optymalnej pozycii, wiekszg iloscig $rub korpusu (jackbolts).

tak by uzyskac¢ witasciwe dopasowanie.

Wsparcie techniczne
Kazdy moze skorzysta¢ z naszej szerokiej wiedzy na

temat napinaczy Superbolt. Nasz wykwalifikowany Jezeli stawiane wymagania dla konkretnej aplikacji uwzgledniajg jedng lub kilka wyzej wymienionych sytuacji skontaktuj sie,

personel oferuje: z lokalnym biurem Nord-Lock w celu uzyskania wsparcia w znalezieniu optymalnego rozwigzania.

» Wsparcie w zakresie prac montazowych

» Szkolenia personelu

* Przeprowadzenia kompletnego montazu
naszych produktow

Uwaga: Prace montazowe realizaowane przez
Nord-Lock sg przedmiotem odrebnej umowy.
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Nasi inzynierowie gotowi na kazde wyzwanie

Sprezanie gazéw
Zakres zastosowan: ttoki do sprezarek, nakretki korbowodéw, podstawy i obudowy, cylindry sprezarek, nakretki tlokow i
wiele innych.

- o i a
Jak widaé na powyzszym rysunku nasze produkty Napinacze Superbolt moga ufatwié instalacje tlokow. Dwaoch monteréw w czasie 2,5 h zamontowato 52 szt.
moga byc instalowane w wielu ograniczonych Tylko narzedzia reczne sg wymagane do montazu i napinaczy Superbolt na przedstawionej na zdjgciu
miejscach montazu. Wysokie wymagania dotyczace demontazu. Niezawodnosé prezentowanej sprezarki sprezarce. Dotychczasowe pofgczenia Srubowe
momentu obrotowego moga byé osiggane przy tlokowej znacznie wzrosta na przestrzeni kilku lat wymagaty osmiogodzinnej pracy trzech monterow.
uzyciu niewielkich rozmiaréw, narzedzi recznych. eksploatacji.

Przemyst petrochemiczny
Zakres zastosowan: napedy gtéwne, kominy, pompy szlamowe, pompy szczelinowe, pokrywy reaktorow, korpusy wymiennika
ciepta, kolnierze rurociaggéw, zawory regulacyjne, turbiny i wiele innych.

W pracujgca z mocg 2500 KM przy naprezeniu 273 Specjalna seria napinaczy zostata zaprojektowana do Duzy reaktor metanolu z 117(279,4 mm) pretem
000 Ib ( 1215 kN ) pompie szczelinowej Weir SPM unikalnych potrzeb branzy petrochemicznej. Podktadka gwintowanym. Sze$ciogodzinny czas montazu z
Destiny™, zastosowano napinacze Superbolt do zostata potgczona z korpusem nakretki, by zapobiec jej napinaczami Superbolt w zestawieniu z dwoma
tatwiejszego i bezpiecznego montazu oraz obstugi zgubieniu. Wykonana z materiatéw antykorozyjnych z dniami montazu napinaczy hydraulicznych.

przy uzyciu tylko narzedzi recznych. przeznaczeniem do pracy w trudnych warunkach. Na

zdjeciu napinacz zamontowany w opasce podnosnika.

Goérnictwo
Zakres zastosowan: Przektadnie, dzwigi, silniki, podnosniki, kota zebate, maszyny gérnicze, pokrywy tozysk, skrzynie biegow i
wiele innych.

Montaz potgczen $rubowych w tym przypadku to ogromne  Duze maszyny gérnicze charakteryzujg sie wielkg W urzgdzeniach dzwigowych, wymagang wysokg

wyzwanie ze wzgledu na ograniczong ilo$¢ miejsca do iloscig krytycznych potaczer $rubowych. Na catym warto$¢ napiecia wstepnego 428400 Ibf (1906 kN)
montazu i trudne warunki pracy. Napinacze Superbolt $wiecie napinacze Superbolt znajduja tu szerokie osiggnigto dzigki 233 Ib ft (316 Nm) momentu
okazaly stew tym przypadku /dea{ny m rozwigzaniem. zastosowanie. Powyzej widzimy napinacz serii MT obrotowego na kazdej $rubie korpusu (jackbolts) Dzieki
Wystarczajgcym byto zastosowanie momentu obrotowego na kole zebatym. sprezystosci napinaczy Superbolt, ponad dwukrotnie

o sile réwnej 43 Ib+ft (58 Nm ) do osiggniecia takich
samych warunkéw pracy potgczenia Srubowego jak

przy zwykltym potgczeniu gdzie moment obrotowy miat
warto$¢ 2,150 Ib+ft (2915 Nm). Zastosowanie klucza
dynamometrycznego o matej $rednicy 3/8“ byto szybsze,
bezpieczniejsze i bardziej doktadne niz w dotychczasowej
metodzie montazu.
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zwigkszono elastyczno$c potgczen Srubowych.

Prasy

Zakres zastosowan: kolumny pras, bloki tozyskowe, prety sciagajace, podnosniki, rurociagi wysokiego cisnienia i wiele innych.

Najwigkszy na $wiecie napinacz Superbolt o $rednicy Osiem napinaczy kolumnowych Superbolt wymaga Nakretki Superbolt kotnierza oporowego w prasach wyk-
28" i dtugosci 40° (711,2 mm $rednicy i 12,2 m tylko 12 roboczo-godzin prac montazowych, iw onywane sg na specjalne zamowienie. Charakteryzuja
dtugosci). Produkt ten stosuje sie w duzych przeciwienstwie do tradycyjnych instalacji trwajgcych sie znacznie fatwiejszym montazem i demontazem w

prasach hydraulicznych. do 2,5 dni. poréwnaniu z innymi systemami potgczen kolumn pras.

Energetyka
Zakres zastosowan: turbiny, sprzegta, wtazy, kotnierze wlotowe pomp, obudowy, fopaty turbin, wirniki turbin, ostony gtowic,
tozysk i wiele innych.

Montaz kotnierza przektadni w turbinie wiatrowej. Napinacze Superbolt idealnie nadajg sie do zastosowan Dzigki napinaczowi Superbolt, mozna realizowac
Potgczenie $rubowe z zastosowaniem napinacza w konstrukcjach sprzegiet, jak widac na rysunku idealnie potaczenia Srubowe w najtrudniej dostepnych miejscach
Superbolt - technologia stuzy do przekazywania rozwigzujg problem sprzegta generator/ pompa w i skomplikowanych pozycjach do montazu. Powyzsze
ogromnego momentu obrotowego .Rozwigzanie jest elektrowniach szczytowo-pompowych. urzgdzenie wymaga regularnych przegladéw, co

kompaktowe i minimalnie zwigksza cigzar urzgdzenia
co byto wymogiem producenta turbin.

mozliwe jest dzigki zastosowaniu napinaczy Superbolt.

Hutnictwo

Zakres zastosowan : kotnierze oporowe, sruby faczace, potaczenia korbowodoéw, sruby kotwiace, silniki , lozyska, mocowania watéw,
przenosniki rolkowe, bebny, cylindry hydrauliczne, dzwigi, noze i wiele innych.

Kotnierze oporowe na wale tozyska, wytwarzajg Napinacz Superbolt w napedzie miyna zostat specjalnie Kontrukcja zamocowania elektrody EAF. Napinacze
wieksze napiecia wstepne niz w przypadku dotychczas zaprojektowany do mocowania sprzegta, hamulca i rolek Superbolt sg wykonane, tak aby wytrzymac¢ ogromne
stosowanych metod. Dlatego nawet najwigksze do napedu miyna. Mozna stosowac jako zamienniki do wibracje na konstrukcji mocujgcej elektrode.

naprezenia szczytowe mogg byc¢ pochtaniane.
Urzgdzenie jest trwale zabezpieczone i produkcja
przebiega ptynnie.

nakretek dostarczanych przez producenta napedow.

25

UNI-BIS Sp. z 0.0. ul. Osiedle Lesne 1a tel/fax: +48 59 8631417 & U N I-B l S

o UNI-BIS Sp. z o.0. ul. Osiedle Lesne 1a tel/fax: +48 59 8631417
Dystrybutor 84-300 Lebork, Polska e-mail: biuro@uni-bis.com www.uni-bis.com & U N I'B I S

Dystrybutor 84-300 Lebork, Polska e-mail: biuro@uni-bis.com www.uni-bis.com

industry solutions industry solutions



Twoj partner w rozwigzaniach
potgczen srubowych

Inne technologie

Produkty grupy Nord-Lock zostaty zaprojektowane i opracowane zgodnie z najnowszymi technologiami przez nasze biura projektowe.

Kotki rozporowe

Stosujac technologie Superbolt, Nord-Lock jest w stanie zapewni¢
niesamowitg site zaciskania potgczen srubowych na zasadzie ekspansji
promieniowych. Sruby ekspansyjne w tym systemie zastepujg lekko
pasowane potgczenia sSrubowe. Promieniowa ekspansja jest nadzwyczaj
wazna w potgczeniach elementéw obrotowych np. sprzegtach lub w innych
systemach potgczen osiowych w ktérych sruba musi by¢ tak spasowana by
przenoszone sity nie miaty mozliwosci $cinania tejze Sruby.

Rozwigzaniem kluczowym tej technologii jest dzielona tuleja ekspansyjna
pasowana z doktadnie obrobionymi otworami, tgcznie z wewnetrznym
stozkiem sparowanym ze stozkowym sworzniem. Dzielona tuleja pozwala

Specyficzne rozwigzania dla przemystu

W ofercie mamy wiele indywidualnych opracowan, ktére
zostaty sprawdzone w wielu branzach przemystu jak: przemyst
petrochemiczny, stalowy, chemiczny, gérnictwo, hutnictwo,
transport itd. Wiecej informacji na stronie
www.nord-lock.com

Performance Services (Przeglad technik mocowania)
Jest to oferta skierowana do naszych kluczowych Klientow,
majgca na celu podniesienie efektywnosci procesow
produkcyjnych i eksploatacyjnych poprzez szczegotowy i
kompletny przeglad potgczen srubowych pod wzgledem ich
skutecznosci i bezpieczenstwa. Nasza oferta, uwzgledniajgca
stan aktualny i plany rozwoju, opracowywana jest pod

Obecnos¢ na rynku

W skiad grupy Nord-Lock wchodzg oddziaty lokalne w
kilkudziesieciu krajach $wiata, trzy laboratoria badawcze na
trzech kontynentach a takze dobrze zorganizowana globalna sie¢
autoryzowanych dystrybutoréw. Kluczowe gatezie przemystu sg
obstugiwane réwniez indywidualnie przez wyspecjalizowanych,
doswiadczonych w tych dziedzinach inzynierow.

Zgodnie z nasza filozofig, zawsze chcemy by¢ blisko naszych
Klientow, moéwi¢ ich jezykiem i wspolnie rozwigzywac ich problemy.
Lista oddziatéw Nord-Lock dostgpna na stronie
www.nord-lock.com/contact

na wieksze tolerancje pasowania wspotpracujacych ze sobg elementéw niz indywidualne potrzeby i wymagania Klienta. Nasi inzynierowie

w tradycyjnych technologiach, co pozwala zaoszczedzi¢ czas obrobki. i specjalisci reagujg na kazde wezwanie i pomagajg rozwigzac
problemy na etapie planowania, projektowania, produkcji i
Sruby rozprezne dostepne s3 dla otworéw przelotowych jak i eksploatacji maszyn i urzadzen.

nieprzelotowych. Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie

www.expansion-bolt.com

Globalny serwis

Systemy klinujace
W naszej ofercie znajduja sie rowniez: podktadki klinujace, Wykonania specjalne
nakretki klinujgce do kot, Sruby klinujace i wiele innych. Wiecej
informacji znajdziesz na stronie www.nord-lock.com.

Nasi inzynierowie wspierajg w znalezieniu optymalnych
rozwigzan dla kazdego problemu zwigzanego z potgczeniami
Srubowymi. Od 1982 roku, uczestniczylismy w kilku tysigcach
projektéw w zakresie bezpiecznych i niezawodnych potgczen
Srubowych, czemu zawdzieczamy naszg wiedze, doswiadczenie i

umiejetnosci. Nasze rozwigzania dostosowane sg do montazu w
niedogodnych miejscach i trudnych warunkéw pracy, tam gdzie
inne systemy zawodzg.
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Kiedy bezpieczenstwo ma znaczenie

taczenie elementow jest jedng z najwazniejszych czynnosci przy

dostawie urzgdzenia lub systemu. Dziatalno$¢ Grupy Nord-Lock
koncentruje sie na rozwigzywaniu najtrudniejszych probleméw
zwigzanych z potgczeniami Srubowymi. Nasza oferta to unikalne
potgczenie wiedzy i szerokiej gamy wtasnych produktéw, w tym
m.in systeméw podktadek klinujgcych Nord-Lock oraz Nord-Lock
X-series i napinaczy Superbolt.

Osiggnelismy wiele udokumentowanych sukcesow w kazdej
branzy przemystu a w szczegélnosci: przy wydobywaniu ropy
naftowej i gazu, w energetyce, transporcie i gérnictwie. Nasz
system produkcji obejmuje rygorystyczne wewnetrzne testy i petng
identyfikowalno$¢ wyrobdw, a nasze produkty posiadajg szereg
certyfikatéw miedzynarodowych, niezaleznych instytutow, w tym
AbP, ABS, DIBt, DNV oraz TUV.

Autoryzowany Dystrybutor

Dzigki produktom i ustugom Nord-Lock inwestycja w bezpieczne

i sprawne potgczenia srubowe zwraca sie wielokrotnie na
przestrzeni wielu lat eksploatacji maszyn i urzgdzen. Udzielamy
wsparcia w pracach projektowych a takze przeprowadzamy
symulacje dziatania i testy. Na zyczenie Klientow, jestesmy
obecni na miejscu podczas prac montazowych i przeprowadzamy
niezbedne szkolenia.

Nasza misja jest ochrona zycia ludzkiego i inwestycji naszych
Klientéw, poprzez oferowanie nowoczesnych, niezawodnych i
bezpiecznych technologii. Zaufaj naszej wiedzy i doswiadczeniu.

© Copyright 2012-2013 Nord-Lock International AB. NORD-LOCK is a
trademark owned by Nord-Lock International AB or its affiliates. All other
logos, trademarks, registered trademarks or service marks used herein are
the property of Nord-Lock International AB and its affiliates or licensors. No
part of this document may be reproduced or transmitted in any form or by
any means, electronic, mechanical, photocopying, recording, or otherwise,
without prior written permission of Nord-Lock. All rights reserved.
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